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Nos services facilitent votre travail :

Des solutions logicielles innovantes automatisent vos
processus d’'approvisionnement, évitent les ruptures

de systeme et identifient des potentiels d’économies
dans votre production. Vous réduisez ainsi vos colts de
processus et économisez du temps et de I'argent dans
votre travail quotidien.

De plus, nous vous fournissons toutes les données et
informations nécessaires a votre traitement et vous trans-
mettons notre savoir-faire dans le cadre de seminaires
en ligne et de formations. Et si vous avez besoin d'aide,
nos professionnels de l'usinage vous proposent une
assistance immédiate via différents canaux numeériques.

Que vous travailliez dans la planification du travail,
la gestion des outils, la construction, la fabrication,
I'assurance qualité, les achats ou dans le controle
de gestion, nous sommes a votre disposition en
tant que partenaire fiable.

scannez-moi

GTMS | Assistance vidéo en direct | Navigator | Données CAO | Conditions de coupe | Logiciel CNC-Guihro Threadmill |

\Webinaires & Formations en ligne | Service d'assistance | Chat avec des experts | WhatsApp | Boutique en ligne | Interface de données | EDI | OC

Tous les services ne sont pas disponibles dans tous les pays.
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Qutils de percage
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Vous pouvez trouver des parameétres de coupe dans notre navigateur en ligne sur
https://webnavigator.guehring.de.

tmax = 12-1,5 x dy
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N° d’article 6498
di1 d2 bl 12 13 d1 d2 bl 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3,000 6,000 62,000 20,000 36,000 5,900 6,000 66,000 28,000 36,000
3,100 6,000 62,000 20,000 36,000 5,950 15/64 6,000 66,000 28,000 36,000
3,170 1/8 6,000 62,000 20,000 36,000 6,000 6,000 66,000 28,000 36,000
3,200 6,000 62,000 20,000 36,000 6,100 8,000 79,000 34,000 36,000
3,250 6,000 62,000 20,000 36,000 6,200 8,000 79,000 34,000 36,000
3,300 6,000 62,000 20,000 36,000 6,300 8,000 79,000 34,000 36,000
3,400 6,000 62,000 20,000 36,000 6,350 1/4 8,000 79,000 34,000 36,000
3,500 6,000 62,000 20,000 36,000 6,400 8,000 79,000 34,000 36,000
3,570 9/64 6,000 62,000 20,000 36,000 6,500 8,000 79,000 34,000 36,000
3,600 6,000 62,000 20,000 36,000 6,530 8,000 79,000 34,000 36,000
3,700 6,000 62,000 20,000 36,000 6,550 8,000 79,000 34,000 36,000
3,800 6,000 66,000 24,000 36,000 6,600 8,000 79,000 34,000 36,000
3,900 6,000 66,000 24,000 36,000 6,700 8,000 79,000 34,000 36,000
3,970 5/32 6,000 66,000 24,000 36,000 6,750 17/64 8,000 79,000 34,000 36,000
4,000 6,000 66,000 24,000 36,000 6,800 8,000 79,000 34,000 36,000
4,040 6,000 66,000 24,000 36,000 6,900 8,000 79,000 34,000 36,000
4,100 6,000 66,000 24,000 36,000 7,000 8,000 79,000 34,000 36,000
4,200 6,000 66,000 24,000 36,000 7,100 8,000 79,000 41,000 36,000
4,300 6,000 66,000 24,000 36,000 7,140 9/32 8,000 79,000 41,000 36,000
4,370 11/64 6,000 66,000 24,000 36,000 7,200 8,000 79,000 41,000 36,000
4,400 6,000 66,000 24,000 36,000 7,300 8,000 79,000 41,000 36,000
4,500 6,000 66,000 24,000 36,000 7,400 8,000 79,000 41,000 36,000
4,600 6,000 66,000 24,000 36,000 7,500 8,000 79,000 41,000 36,000
4,650 6,000 66,000 24,000 36,000 7,540 19/64 8,000 79,000 41,000 36,000
4,700 6,000 66,000 24,000 36,000 7,550 8,000 79,000 41,000 36,000
4,760 3/16 6,000 66,000 28,000 36,000 7,600 8,000 79,000 41,000 36,000
4,800 6,000 66,000 28,000 36,000 7,650 8,000 79,000 41,000 36,000
4,900 6,000 66,000 28,000 36,000 7,700 8,000 79,000 41,000 36,000
5,000 6,000 66,000 28,000 36,000 7,800 8,000 79,000 41,000 36,000
5,100 6,000 66,000 28,000 36,000 7,900 8,000 79,000 41,000 36,000
5,110 6,000 66,000 28,000 36,000 7,940 5/16 8,000 79,000 41,000 36,000
5,160 13/64 6,000 66,000 28,000 36,000 8,000 8,000 79,000 41,000 36,000
5,200 6,000 66,000 28,000 36,000 8,100 10,000 89,000 47,000 40,000
5,300 6,000 66,000 28,000 36,000 8,200 10,000 89,000 47,000 40,000
5,400 6,000 66,000 28,000 36,000 8,300 10,000 89,000 47,000 40,000
5,410 6,000 66,000 28,000 36,000 8,330 21/64 10,000 89,000 47,000 40,000
5,500 6,000 66,000 28,000 36,000 8,400 10,000 89,000 47,000 40,000
5,550 6,000 66,000 28,000 36,000 8,500 10,000 89,000 47,000 40,000
5,560 7/32 6,000 66,000 28,000 36,000 8,600 10,000 89,000 47,000 40,000
5,600 6,000 66,000 28,000 36,000 8,700 10,000 89,000 47,000 40,000
5,700 6,000 66,000 28,000 36,000 8,730 11/32 10,000 89,000 47,000 40,000
5,800 6,000 66,000 28,000 36,000 8,800 10,000 89,000 47,000 40,000



Outils de percage

di1 d2 bl 12 13 d1 d2 bl 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
8,900 10,000 89,000 47,000 40,000 14,100 16,000 115,000 65,000 48,000
9,000 10,000 89,000 47,000 40,000 14,200 16,000 115,000 65,000 48,000
9,100 10,000 89,000 47,000 40,000 14,290 9/16 16,000 115,000 65,000 48,000
9,130 23/64 10,000 89,000 47,000 40,000 14,300 16,000 115,000 65,000 48,000
9,200 10,000 89,000 47,000 40,000 14,400 16,000 115,000 65,000 48,000
9,250 10,000 89,000 47,000 40,000 14,500 16,000 115,000 65,000 48,000
9,300 10,000 89,000 47,000 40,000 14,600 16,000 115,000 65,000 48,000
9,340 10,000 89,000 47,000 40,000 14,680 37/64 16,000 115,000 65,000 48,000
9,400 10,000 89,000 47,000 40,000 14,700 16,000 115,000 65,000 48,000
9,500 10,000 89,000 47,000 40,000 14,800 16,000 115,000 65,000 48,000
9,520 3/8 10,000 89,000 47,000 40,000 14,900 16,000 115,000 65,000 48,000
9,550 10,000 89,000 47,000 40,000 15,000 16,000 115,000 65,000 48,000
9,600 10,000 89,000 47,000 40,000 15,080 19/32 16,000 115,000 65,000 48,000
9,700 10,000 89,000 47,000 40,000 15,100 16,000 115,000 65,000 48,000
9,800 10,000 89,000 47,000 40,000 15,200 16,000 115,000 65,000 48,000
9,900 10,000 89,000 47,000 40,000 15,300 16,000 115,000 65,000 48,000
9,920 25/64 10,000 89,000 47,000 40,000 15,400 16,000 115,000 65,000 48,000
10,000 10,000 89,000 47,000 40,000 15,480 39/64 16,000 115,000 65,000 48,000
10,100 12,000 102,000 55,000 45,000 15,500 16,000 115,000 65,000 48,000
10,200 12,000 102,000 55,000 45,000 15,550 16,000 115,000 65,000 48,000
10,300 12,000 102,000 55,000 45,000 15,600 16,000 115,000 65,000 48,000
10,320 13/32 12,000 102,000 55,000 45,000 15,700 16,000 115,000 65,000 48,000
10,400 12,000 102,000 55,000 45,000 15,800 16,000 115,000 65,000 48,000
10,500 12,000 102,000 55,000 45,000 15,870 5/8 16,000 115,000 65,000 48,000
10,600 12,000 102,000 55,000 45,000 15,900 16,000 115,000 65,000 48,000
10,700 12,000 102,000 55,000 45,000 16,000 16,000 115,000 65,000 48,000
10,720 27/64 12,000 102,000 55,000 45,000 16,270 41/64 18,000 123,000 73,000 48,000
10,800 12,000 102,000 55,000 45,000 16,300 18,000 123,000 73,000 48,000
10,900 12,000 102,000 55,000 45,000 16,500 18,000 123,000 73,000 48,000
11,000 12,000 102,000 55,000 45,000 16,670 21/32 18,000 123,000 73,000 48,000
11,100 12,000 102,000 55,000 45,000 16,700 18,000 123,000 73,000 48,000
11,110 7/16 12,000 102,000 55,000 45,000 16,900 18,000 123,000 73,000 48,000
11,200 12,000 102,000 55,000 45,000 17,000 18,000 123,000 73,000 48,000
11,300 12,000 102,000 55,000 45,000 17,070 43/64 18,000 123,000 73,000 48,000
11,400 12,000 102,000 55,000 45,000 17,460 11/16 18,000 123,000 73,000 48,000
11,500 12,000 102,000 55,000 45,000 17,500 18,000 123,000 73,000 48,000
11,510 29/64 12,000 102,000 55,000 45,000 17,550 18,000 123,000 73,000 48,000
11,550 12,000 102,000 55,000 45,000 17,700 18,000 123,000 73,000 48,000
11,600 12,000 102,000 55,000 45,000 17,860 45/64 18,000 123,000 73,000 48,000
11,700 12,000 102,000 55,000 45,000 18,000 18,000 123,000 73,000 48,000
11,800 12,000 102,000 55,000 45,000 18,260 23/32 20,000 131,000 79,000 50,000
11,900 12,000 102,000 55,000 45,000 18,500 20,000 131,000 79,000 50,000
11,910 15/32 12,000 102,000 55,000 45,000 18,700 20,000 131,000 79,000 50,000
12,000 12,000 102,000 55,000 45,000 18,900 20,000 131,000 79,000 50,000
12,100 14,000 107,000 60,000 45,000 19,000 20,000 131,000 79,000 50,000
12,200 14,000 107,000 60,000 45,000 19,050 3/4 20,000 131,000 79,000 50,000
12,300 31/64 14,000 107,000 60,000 45,000 19,250 20,000 131,000 79,000 50,000
12,400 14,000 107,000 60,000 45,000 19,300 20,000 131,000 79,000 50,000
12,500 14,000 107,000 60,000 45,000 19,450 49/64 20,000 131,000 79,000 50,000
12,600 14,000 107,000 60,000 45,000 19,500 20,000 131,000 79,000 50,000
12,700 1/2 14,000 107,000 60,000 45,000 19,550 20,000 131,000 79,000 50,000
12,800 14,000 107,000 60,000 45,000 19,700 20,000 131,000 79,000 50,000
12,900 14,000 107,000 60,000 45,000 19,800 20,000 131,000 79,000 50,000
13,000 14,000 107,000 60,000 45,000 19,840 25/32 20,000 131,000 79,000 50,000
13,100 33/64 14,000 107,000 60,000 45,000 20,000 20,000 131,000 79,000 50,000
13,200 14,000 107,000 60,000 45,000
13,300 14,000 107,000 60,000 45,000
13,400 14,000 107,000 60,000 45,000
13,490 17/32 14,000 107,000 60,000 45,000
18,500 14,000 107,000 60,000 45,000
13,600 14,000 107,000 60,000 45,000
18,700 14,000 107,000 60,000 45,000
13,800 14,000 107,000 60,000 45,000
13,890 35/64 14,000 107,000 60,000 45,000
13,900 14,000 107,000 60,000 45,000
14,000 14,000 107,000 60,000 45,000
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GUHRING ONLINESHOP

webshop.guehring.de
Amélioration de la Optimisé pour Téléchargement de données d’outils
fonctionnalité tous les appareils et de dessins

FONCTIONNALITES POUR LES UTILISATEURS ENREGISTRES

Gestion individuelle des droits d’acces et sécurité
d’acces maximale pour votre compte

Conditions d'achat personnelles et les prix individuels
sont enregistrés dans le systeme

Téléchargement de données d’outils NOUVEAU
®

et de dessins CAO
EIS interface

LInterface ESIS assure
la transmission des données
entre le systeme ERP de
Fonction de recherche intelligente grace & des critéres de recherche \’utilisatgur et |51 bguﬂque en
avancés ainsi que commande par vos propres numéros d'article ligne Glhring.

Informations sur la disponibilité des outils et
renseignements sur les stocks

3 Ml = & Y

Documentation détaillée et historique de vos processus de
commande et liste de sélection pour les futurs achats

Fonction chat

@ ok

Interface OCI, interface ESIS® Comfort



Microforets ExclusiveLine VA sans canaux de lubrification
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Vous pouvez trouver des parameétres de coupe dans notre navigateur en ligne a I’adresse https://

ox0 | wa [

webnavigator.guehring.de.
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amin. de I'dme = & 0,500 e aff(itage en pente ¢ forme de I'aréte de coupe
principale légérement concave ® géométrie de coupe optimisée

o aciers inox., inaltérables aux acides et réfractaires ® Titane et ses alliages
¢ Inconel, Hastelloy, Monel ¢ les alliages de cuivre, de laiton et de bronze
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Sens de coupe
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N° d’article 6487
d1 d2 h6 I 12 d1 d2 he ¥ 2
mm mm mm mm mm mm mm mm

0,500 3,000 38,000 2,800 1,700 4,000 46,000 9,400
0,550 3,000 38,000 3,100 1,750 4,000 46,000 9,700
0,600 3,000 38,000 3,300 1,800 4,000 46,000 9,900
0,650 3,000 38,000 3,600 1,850 4,000 46,000 10,200
0,660 3,000 38,000 3,700 1,900 4,000 46,000 10,500
0,700 3,000 38,000 3,900 1,950 4,000 46,000 10,800
0,740 3,000 38,000 4,100 1,980 4,000 46,000 10,900
0,750 3,000 38,000 4,200 2,000 4,000 46,000 11,000
0,790 3,000 38,000 4,400 2,050 4,000 46,000 11,300
0,800 3,000 38,000 4,400 2,100 4,000 50,000 11,600
0,820 3,000 38,000 4,600 2,150 4,000 50,000 11,900
0,850 3,000 38,000 4,700 2,200 4,000 50,000 12,100
0,900 3,000 38,000 5,000 2,250 4,000 50,000 12,400
0,950 3,000 38,000 5,300 2,300 4,000 50,000 12,700
1,000 3,000 38,000 5,500 2,350 4,000 50,000 13,000
1,020 3,000 38,000 5,700 2,380 4,000 50,000 13,100
1,050 3,000 38,000 5,800 2,400 4,000 50,000 13,200
1,100 3,000 38,000 6,100 2,450 4,000 50,000 13,500
1,150 3,000 38,000 6,400 2,500 4,000 50,000 13,800
1,180 3,000 38,000 6,500 2,550 4,000 50,000 14,100
1,190 3,000 38,000 6,600 2,600 4,000 50,000 14,300
1,200 3,000 38,000 6,600 2,650 4,000 50,000 14,600
1,250 3,000 38,000 6,900 2,700 4,000 50,000 14,900
1,280 3,000 38,000 7,100 2,750 4,000 50,000 15,200
1,300 3,000 38,000 7,200 2780 4,000 50,000 15,300
1,350 3,000 38,000 7,500 2,800 4,000 50,000 15,400
1,400 4,000 46,000 7,700 2,850 4,000 50,000 15,700
1,450 4,000 46,000 8,000 2,900 4,000 50,000 16,000
1,460 4,000 46,000 8,100 2,950 4,000 50,000 16,300
1,500 4,000 46,000 8,300 3,000 4,000 50,000 16,500
1,550 4,000 46,000 8,600

1,560 4,000 46,000 8,600

1,590 4,000 46,000 8,800

1,600 4,000 46,000 8,800

1,650 4,000 46,000 9,100

1,660 4,000 46,000 9,200

Nouveaux produits
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Outils de percage

Microforets ExclusiveLine VA avec canaux de lubrification
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Vous pouvez trouver des parameétres de coupe dans notre navigateur en ligne a I’adresse https://

amin. de I'dme = & 1,000 e aff(tage en pente ¢ forme de I'aréte de coupe
principale légérement concave ® géométrie de coupe optimisée

o aciers inox., inaltérables aux acides et réfractaires ® Titane et ses alliages
¢ Inconel, Hastelloy, Monel ¢ les alliages de cuivre, de laiton et de bronze

webnavigator.guehring.de.
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N° d’article 6488
d1 d2 hé 11 12 d1 d2 hé bl 12
mm mm mm mm mm mm mm mm

1,000 3,000 38,000 5,500 2,050 4,000 46,000 11,300
1,020 3,000 38,000 5,700 2,100 4,000 50,000 11,600
1,050 3,000 38,000 5,800 2,150 4,000 50,000 11,900
1,100 3,000 38,000 6,100 2,200 4,000 50,000 12,100
1,150 3,000 38,000 6,400 2,250 4,000 50,000 12,400
1,180 3,000 38,000 6,500 2,300 4,000 50,000 12,700
1,190 3,000 38,000 6,600 2,350 4,000 50,000 13,000
1,200 3,000 38,000 6,600 2,380 4,000 50,000 13,100
1,250 3,000 38,000 6,900 2,400 4,000 50,000 13,200
1,280 3,000 38,000 7,100 2,450 4,000 50,000 13,500
1,300 3,000 38,000 7,200 2,500 4,000 50,000 13,800
1,350 3,000 38,000 7,500 2,550 4,000 50,000 14,100
1,400 4,000 46,000 7,700 2,600 4,000 50,000 14,300
1,450 4,000 46,000 8,000 2,650 4,000 50,000 14,600
1,460 4,000 46,000 8,100 2,700 4,000 50,000 14,900
1,500 4,000 46,000 8,300 2,750 4,000 50,000 15,200
1,650 4,000 46,000 8,600 2,780 4,000 50,000 15,300
1,560 4,000 46,000 8,600 2,800 4,000 50,000 15,400
1,590 4,000 46,000 8,800 2,850 4,000 50,000 15,700
1,600 4,000 46,000 8,800 2,900 4,000 50,000 16,000
1,650 4,000 46,000 9,100 2,950 4,000 50,000 16,300
1,660 4,000 46,000 9,200 3,000 4,000 50,000 16,500
1,700 4,000 46,000 9,400

1,750 4,000 46,000 9,700

1,800 4,000 46,000 9,900

1,850 4,000 46,000 10,200

1,900 4,000 46,000 10,500

1,950 4,000 46,000 10,800

1,980 4,000 46,000 10,900

2,000 4,000 46,000 11,000



Microforets ExclusiveLine VA avec canaux de lubrification

6xD ‘ VA ‘WN

L
M

K
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H

GUHRINGNAVIGATOR

Vous pouvez trouver des parameétres de coupe dans notre navigateur en ligne a I’adresse https://

L

140°

webnavigator.guehring.de.

m7‘

amin. de I'dme = & 1,000 e aff(tage en pente ¢ forme de I'aréte de coupe
principale légérement concave ® géométrie de coupe optimisée

o aciers inox., inaltérables aux acides et réfractaires ® Titane et ses alliages
¢ Inconel, Hastelloy, Monel ¢ les alliages de cuivre, de laiton et de bronze

Surface

Sens de coupe

trax = 12-1,5 x d;

max 'O'

l2

Outils de percage [l /

X
@
®

N° d’article 6489
d1 d2 hé 11 12 d1 d2 hé bl 12
mm mm mm mm mm mm mm mm

1,000 3,000 48,000 9,000 2,050 4,000 61,000 18,500
1,050 3,000 48,000 9,500 2,100 4,000 66,000 18,900
1,100 3,000 48,000 9,900 2,150 4,000 66,000 19,400
1,150 3,000 48,000 10,400 2,200 4,000 66,000 19,800
1,190 3,000 48,000 10,800 2,250 4,000 66,000 20,300
1,200 3,000 51,000 10,800 2,300 4,000 66,000 20,700
1,250 3,000 51,000 11,300 2,350 4,000 66,000 21,200
1,300 3,000 51,000 11,700 2,380 4,000 66,000 21,500
1,350 3,000 51,000 12,200 2,400 4,000 66,000 21,600
1,400 4,000 56,000 12,600 2,450 4,000 66,000 22,100
1,450 4,000 56,000 13,100 2,500 4,000 66,000 22,500
1,500 4,000 56,000 13,500 2,550 4,000 66,000 23,000
1,550 4,000 56,000 14,000 2,600 4,000 71,000 23,400
1,590 4,000 56,000 14,400 2,650 4,000 71,000 23,900
1,600 4,000 56,000 14,400 2,700 4,000 71,000 24,300
1,650 4,000 56,000 14,900 2,750 4,000 71,000 24,800
1,700 4,000 61,000 15,300 2,780 4,000 71,000 25,100
1,750 4,000 61,000 15,800 2,800 4,000 71,000 25,200
1,800 4,000 61,000 16,200 2,850 4,000 71,000 25,700
1,850 4,000 61,000 16,700 2,900 4,000 71,000 26,100
1,900 4,000 61,000 17,100 2,950 4,000 71,000 26,600
1,950 4,000 61,000 17,600 3,000 4,000 71,000 27,000
1,980 4,000 61,000 17,900

2,000 4,000 61,000 18,000

Nouveaux produits



V/ / Outils de percage
Microforets ExclusiveLine VA avec canaux de lubrification

h7 ||z

1000 VA [y |

z Surface %)
% Sens de coupe Q
g . o amin.de I’'dme = & 1,000 ¢ affltage en pente ¢ forme de I'aréte de coupe

3 principale I[égérement concave ® géométrie de coupe optimisée

g .

Q

=3

@

o aciers inox., inaltérables aux acides et réfractaires ® Titane et ses alliages
¢ Inconel, Hastelloy, Monel ¢ les alliages de cuivre, de laiton et de bronze

M
K

N

S
H

GUHRINGNAVIGATOR
Vous pouvez trouver des parameétres de coupe dans notre navigateur en ligne a I’adresse https://
webnavigator.guehring.de.

trax = 12-1,5 x d;

max 'O'

l2

N° d’article 6490
d1 d2 hé 11 12 d1 d2 hé bl 12
mm mm mm mm mm mm mm mm

1,000 3,000 48,000 13,000 2,050 4,000 61,000 26,700
1,050 3,000 48,000 13,700 2,100 4,000 66,000 27,300
1,100 3,000 48,000 14,300 2,150 4,000 66,000 28,000
1,150 3,000 48,000 15,000 2,200 4,000 66,000 28,600
1,190 3,000 48,000 15,500 2,250 4,000 66,000 29,300
1,200 3,000 51,000 15,600 2,300 4,000 66,000 29,900
1,250 3,000 51,000 16,300 2,350 4,000 66,000 30,600
1,300 3,000 51,000 16,900 2,380 4,000 66,000 31,000
1,350 3,000 51,000 17,600 2,400 4,000 66,000 31,200
1,400 4,000 56,000 18,200 2,450 4,000 66,000 31,900
1,450 4,000 56,000 18,900 2,500 4,000 66,000 32,500
1,500 4,000 56,000 19,500 2,550 4,000 66,000 33,200
1,550 4,000 56,000 20,200 2,600 4,000 71,000 33,800
1,590 4,000 56,000 20,700 2,650 4,000 71,000 34,500
1,600 4,000 56,000 20,800 2,700 4,000 71,000 35,100
1,650 4,000 56,000 21,500 2,750 4,000 71,000 35,800
1,700 4,000 61,000 22,100 2,780 4,000 71,000 36,200
1,750 4,000 61,000 22,800 2,800 4,000 71,000 36,400
1,800 4,000 61,000 23,400 2,850 4,000 71,000 37,100
1,850 4,000 61,000 24,100 2,900 4,000 71,000 37,700
1,900 4,000 61,000 24,700 2,950 4,000 71,000 38,400
1,950 4,000 61,000 25,400 3,000 4,000 71,000 39,000
1,980 4,000 61,000 25,800

2,000 4,000 61,000 26,000



Outils de percage [l /

Microforets ExclusiveLine VA avec canaux de lubrification

h7 ||z

600 va [

Surface %) @

=)

Sens de coupe ® 3

. o amin.de I’'dme = & 1,000 ¢ affltage en pente ¢ forme de I'aréte de coupe o3
principale légérement concave ® géométrie de coupe optimisée =

° ©
o

>

>

o

P

o aciers inox., inaltérables aux acides et réfractaires ® Titane et ses alliages
¢ Inconel, Hastelloy, Monel ¢ les alliages de cuivre, de laiton et de bronze

M
K

N

S
H

GUHRINGNAVIGATOR
Vous pouvez trouver des parameétres de coupe dans notre navigateur en ligne a I’adresse https://
webnavigator.guehring.de.

trax = 12-1,5 x d;

max 'O'

l2

N° d’article 6491
d1 d2 hé 11 12 d1 d2 hé bl 12
mm mm mm mm mm mm mm mm

1,000 3,000 54,000 18,000 2,050 4,000 71,000 36,900
1,050 3,000 54,000 18,900 2,100 4,000 79,000 37,800
1,100 3,000 54,000 19,800 2,150 4,000 79,000 38,700
1,150 3,000 54,000 20,700 2,200 4,000 79,000 39,600
1,190 3,000 54,000 21,500 2,250 4,000 79,000 40,500
1,200 3,000 58,000 21,600 2,300 4,000 79,000 41,400
1,250 3,000 58,000 22,500 2,350 4,000 79,000 42,300
1,300 3,000 58,000 23,400 2,380 4,000 79,000 42,900
1,350 3,000 58,000 24,300 2,400 4,000 79,000 43,200
1,400 4,000 64,000 25,200 2,450 4,000 79,000 44,100
1,450 4,000 64,000 26,100 2,500 4,000 79,000 45,000
1,500 4,000 64,000 27,000 2,550 4,000 79,000 45,900
1,550 4,000 64,000 27,900 2,600 4,000 87,000 46,800
1,590 4,000 64,000 28,700 2,650 4,000 87,000 47,700
1,600 4,000 64,000 28,800 2,700 4,000 87,000 48,600
1,650 4,000 64,000 29,700 2,750 4,000 87,000 49,500
1,700 4,000 71,000 30,600 2,780 4,000 87,000 50,100
1,750 4,000 71,000 31,500 2,800 4,000 87,000 50,400
1,800 4,000 71,000 32,400 2,850 4,000 87,000 51,300
1,850 4,000 71,000 33,300 2,900 4,000 87,000 52,200
1,900 4,000 71,000 34,200 2,950 4,000 87,000 53,100
1,950 4,000 71,000 35,100 3,000 4,000 87,000 54,000
1,980 4,000 71,000 35,700

2,000 4,000 71,000 36,000



OUTILS D=
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synpoid xnesAnoN




sunpoid xnesAnoN

= o zlEz®

Outils de fraisage

Fraises Ratio RF 100 Sharp

ol Fo kp/@mo ase *%
4 NS Surface ® ®
E Zi ga m Type N N
-
Forme de queue HA HB
GUHRINGNAVIGATOR @ @
. Vous pouvez trouver des parameétres de coupe dans notre navigateur en ligne sur

https://webnavigator.guehring.de.

® spécialement congues pour les matériaux souples et fortement alliés
O ® longueur de coupe plus longue DIN 6527 L

® avec dégagement

® coupe au centre

Sy ¢
< il
T
I3
I
N° d’article 6478 6479
dl e8 d2 hé d3 11 12 13 c z
N° de code
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
1,00 4,00 0,92 50 3,0 4,0 0,02 4 1,000
1,50 4,00 1,40 50 4,5 6,0 0,03 4 1,500
2,00 6,00 1,85 50 6,0 8,0 0,04 4 2,000
2,50 6,00 2,35 50 7,5 10,0 0,05 4 2,500
3,00 6,00 2,85 57 10,0 15,0 0,06 4 3,000
4,00 6,00 3,80 57 14,0 18,0 0,08 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 15,0 20,0 0,10 4 5,000
6,00 6,00 5,70 57 16,0 20,0 0,12 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 21,0 26,0 0,16 4 8,000
10,00 10,00 9,50 72 25,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 28,0 36,0 0,24 4 12,000
14,00 14,00 13,50 83 28,0 36,0 0,28 4 14,000
16,00 16,00 15,50 92 36,0 42,0 0,32 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 41,0 52,0 0,40 4 20,000
fz (mm/z)/Q f, (mm/z)/ D
1 | 3] 6] 8 [10]12]16] 20 1 [ 3] 6] 8 [10]12]16] 20
ISO Dureté Ve Ve
ap=1,0xD ae=1,0xD ap=1,0xD ;&_‘ ae max=0,6xD

< 500 N/mm? 180 0,010 0,016 0,030 0,042 0,06 0,072 0,1 0,12 210 0,011 0,018 0,036 0,048 0,069 0,08 0,11 0,14
500-900 N/mm? 140 0,008 0,014 0,027 0,036 0,05 0,06 0,08 0,1 160 0,009 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12
< 500 N/mm? 120 0,006 0,012 0,025 0,032 0,045 0,055 0,075 0,085 140 0,007 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12
500-900 N/mm? 80 0,005 0,010 0,021 0,028 0,04 0,048 0,06 0,07 100 0,006 0,013 0,025 0,034 0,048 0,06 0,08 0,1
S < 900 N/mm? 45 0,004 0,008 0,016 0,022 0,032 0,04 0,05 0,065 60 0,005 0,010 0,020 0,027 0,038 0,05 0,06 0,085
N > 250 N/mm? 350 0,012 0,020 0,038 0,05 0,08 0,095 0,13 0,16 600 0,013 0,022 0,045 0,06 0,09 0,012 0,15 0,18

20 GUHRING



Outils de fraisage

Fraises Ratio RF 100 Sharp

N . /@40° b %
WN sy 45 +Tx L Surface ® ®
E Zi ga m Type N N
-
Forme de queue HB
GUHRINGNAVIGATOR @
. Vous pouvez trouver des parameétres de coupe dans notre navigateur en ligne sur

https://webnavigator.guehring.de.

HA
® spécialement congues pour les matériaux souples et fortement alliés 3
> ¢ longueur moyenne |
® avec dégagement
® coupe au centre y
Sy ¢
bl
I3
I

= o zlEz®

do
dy

N° d’article 6480 6481
dl e8 d2 hé d3 11 12 13 c z
N° de code

mm mm mm mm mm mm mm x 45°

1,00 4,00 0,92 50 3,0 5,5 0,02 4 1,000

1,50 4,00 1,40 50 4,5 8,5 0,03 4 1,500

2,00 6,00 1,85 57 6,0 11,5 0,04 4 2,000

2,50 6,00 2,35 57 7,5 14,5 0,05 4 2,500

3,00 6,00 2,85 65 10,0 20,0 0,06 4 3,000

4,00 6,00 3,80 65 14,0 27,0 0,08 4 4,000

5,00 6,00 4,80 65 15,0 28,0 0,10 4 5,000

6,00 6,00 5,70 75 19,0 38,0 0,12 4 6,000

8,00 8,00 7,70 80 21,0 43,0 0,16 4 8,000

10,00 10,00 9,50 93 26,0 51,0 0,20 4 10,000

12,00 12,00 11,50 100 28,0 53,0 0,24 4 12,000

14,00 14,00 13,50 100 28,0 53,0 0,28 4 14,000

16,00 16,00 15,50 123 38,0 73,0 0,32 4 16,000

20,00 20,00 19,50 126 41,0 74,0 0,40 4 20,000

fz (mm/z)/Q f, (mm/z)/ D
1 | 3] 6] 8 [10]12]16] 20 1 [ 3] 6] 8 [10]12]16] 20

ISO Dureté Ve Ve
ap=1,0xD {2 ae=0,4xD ap=2,0xD {2 ae max=0,1xD

< 500 N/mm? 180 0,010 0,016 0,030 0,042 0,06 0,072 0,1 0,12 210 0,011 0,018 0,036 0,048 0,069 0,08 0,11 0,14
500-900 N/mm? 140 0,008 0,014 0,027 0,036 0,05 0,06 0,08 0,1 160 0,009 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12
< 500 N/mm? 120 0,006 0,012 0,025 0,032 0,045 0,055 0,075 0,085 140 0,007 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12
500-900 N/mm? 80 0,005 0,010 0,021 0,028 0,04 0,048 0,06 0,07 100 0,006 0,013 0,025 0,034 0,048 0,06 0,08 0,1
S < 900 N/mm? 45 0,004 0,008 0,016 0,022 0,032 0,04 0,05 0,065 60 0,005 0,010 0,020 0,027 0,038 0,05 0,06 0,085
N > 250 N/mm? 350 0,012 0,020 0,038 0,05 0,08 0,095 0,13 0,16 600 0,013 0,022 0,045 0,06 0,09 0,012 0,15 0,18

GUHRING 21

Nouveaux produits



sunpoid xnesAnoN

Outils de fraisage

Fraises Ratio RF 100 Microdiver
WN NH = kp/@ 45° »% 48 ‘ P
8 ulle Surface (X

Type NH
% % ﬂ % ‘@7 :ﬁ Forme de queue cyl.

¥ *© GUHRINGNAVIGATOR @

M (] Vous pouvez trouver des paramétres de coupe dans notre navigateur en ligne sur
. . https://webnavigator.guehring.de.

N °
* pour des valeurs de coupe et des performances de coupe extrémes
S > ¢ avec refroidissement interne : refroidissement périphérique GiihroJet avec 6 ou 4 sorties
H ° ® coupe au centre
® avec géométrie frontale spéciale
lg
« c
3 P
el s
I T
N° d’article 6808
d1 h8 d2 h5 1 12 14 c z
N° de code
mm mm mm mm mm mm x 45°
0,790 4,00 38,10 1,97 o5 0,016 3 0,790
0,800 4,00 38,00 2,00 o5 0,016 3 0,800
1,000 4,00 38,00 2,50 9,3 0,020 3 1,000
1,190 4,00 38,10 2,97 9,4 0,024 3 1,190
1,200 4,00 38,00 3,00 9,4 0,024 3 1,200
1,500 4,00 45,00 3,75 9,7 0,030 3 1,500
1,590 4,00 44,45 3,97 9,9 0,032 3 1,590
1,800 4,00 45,00 4,50 10,2 0,036 3 1,800
1,980 6,00 50,80 4,95 14,7 0,040 3 1,980
2,000 6,00 50,00 5,00 14,6 0,040 3 2,000
2,200 6,00 50,00 5,50 14,9 0,044 3 2,200
2,380 6,00 50,80 5,95 15,2 0,048 3 2,380
2,500 6,00 50,00 6,25 15,3 0,050 3 2,500
2,780 6,00 50,80 6,95 15,8 0,056 3 2,780
2,800 6,00 50,00 7,00 15,9 0,056 3 2,800
3,000 6,00 50,00 7,50 16,2 0,060 3 3,000
3,175 6,00 50,80 7,93 17,0 0,064 3 3,175

22 GUHRING



Outils de fraisage

Fraises Ratio RF 100 Microdiver
wn| | NH L ﬂ 450 > 8
ANNNNNY 3 ¥l Surface 0

Type NH
o, il iy e
2 Forme de queue

GUHRINGNAVIGATOR

. Vous pouvez trouver des parameétres de coupe dans notre navigateur en ligne sur
https://webnavigator.guehring.de.

© ¢ avec refroidissement interne : refroidissement périphérique GlihroJet avec 6 ou 4 sorties
® coupe au centre
® avec géométrie frontale spéciale

= o zlEz®

cyl.
* pour des valeurs de coupe et des performances de coupe extrémes E

do
(
%

N° d’article 6809

d1 h8 d2 h5 b 12 14 c Z
N° de code
mm mm mm mm mm mm x 45°

1,000 4,00 45,00 5,00 11,8 0,020 3 1,000
1,190 4,00 50,80 5,95 12,4 0,024 3 1,190
1,500 4,00 50,00 7,50 13,5 0,030 3 1,500
1,590 4,00 50,80 7,95 13,9 0,032 3 1,590
1,980 6,00 57,15 9,90 19,6 0,040 3 1,980
2,000 6,00 57,00 10,00 19,6 0,040 S 2,000
2,380 6,00 57,15 11,90 21,1 0,048 B 2,380
2,500 6,00 57,00 12,50 21,5 0,050 3 2,500
2,780 6,00 57,15 13,90 22,8 0,056 3 2,780
3,000 6,00 57,00 15,00 23,7 0,060 3 3,000
3,175 6,00 57,15 15,87 25,0 0,064 3 3,175

GUHRING 23

Nouveaux produits



OUTILS D=

TARAUDAGE







Outils de taraudage

Tarauds pour filetage métrique ISO

U@

Tolérance @ B6HX

sunpoid xnesAnoN

Surface

. Vous pouvez trouver des paramétres de coupe Type
dans notre navigateur en ligne sur

M Forme

https://webnavigator.guehring.de.

Lubrification intérieure

SW
S S
I2
Is 4
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 N° d’article 4670
d1 P d2 SW dk 1 12 15
mm mm mm mm mm mm mm
M2 0,400 2,800 2,100 1,60 45,000 4,500 13,500
M2,5 0,450 2,800 2,100 2,05 50,000 5,000 14,500
M3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 20,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000
26 GUHRING



Outils de taraudage

Tarauds pour filetage métrique ISO

R

Tolérance @ B6HX
Surface ()

dans notre navigateur en ligne sur
https://webnavigator.guehring.de.

o

Forme

Lubrification intérieure

1
!

. Vous pouvez trouver des paramétres de coupe Type N
M B
N
S
H

5 QI 5
I2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 N° d’article 4672
di P d2 SW dk 1 12 15
mm mm mm mm mm mm mm
M2 0,400 2,800 2,100 1,60 45,000 8,000 13,500
M2,5 0,450 2,800 2,100 2,05 50,000 9,000 14,500
M3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 26,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000
GUHRING 2

Nouveaux produits



Outils de taraudage

Tarauds pour filetage métrique ISO
U@

. Vous pouvez trouver des paramétres de coupe Type

Tolérance @ B6HX

Surface

sunpoid xnesAnoN

dans notre navigateur en ligne sur
https://webnavigator.guehring.de.

Forme

Lubrification intérieure

)
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 N° d’article 4671
d1 P d2 SW dk 1 12 15
mm mm mm mm mm mm mm
M2 0,400 2,800 2,100 1,60 45,000 4,500 13,500
M2,5 0,450 2,800 2,100 2,05 50,000 5,000 14,500
M3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 20,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000
28 GUHRING



Outils de taraudage

Tarauds pour filetage métrique ISO

® Matiere de coupe _
Tolérance @ B6HX 6HX
Surface ()
. Vous pouvez trouver des paramétres de coupe Type N R15 N R15
M dans notre navigateur en ligne sur Forme c E
https://webnavigator.guehring.de. -
. Lubrification intérieure =
y & Y
S
H
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 N° d’article 4673 4674
di P d2 SW dk 11 12 15
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 8,000 18,000
M4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 10,000 21,000
M5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 10,000 25,000
M6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 12,000 30,000
M8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 16,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 18,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,000 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 20,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000

Nouveaux produits



Outils de taraudage

Tarauds pour filetage métrique ISO

U@

Tolérance @ B6HX
Surface ()
Vous pouvez trouver des paramétres de coupe Type N
dans notre navigateur en ligne sur Forme

https://webnavigator.guehring.de.
Lubrification intérieure

sunpoid xnesAnoN

P
—l===== = S
S I2
Is
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 N° d'article 4675
d1 P d2 sw dk I 2 15
mm mm mm mm mm mm mm

M3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 8,000 18,000
M4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 10,000 21,000
M5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 10,000 25,000
M6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 12,000 30,000
M8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 16,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 18,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,000 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 20,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000




Tarauds pour filetage BSP

V@

. Vous pouvez trouver des paramétres de coupe

M
N
S
H 45055

dans notre navigateur en ligne sur
https://webnavigator.guehring.de.

Outils de taraudage

Tolérance @
Surface
Type

Forme

Lubrification intérieure

SW »Tr‘
S e LY
l2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371 N° d’article 4607
di1 P d2 SwW dk I 12 15 N° de code
G/inch mm mm mm mm mm mm
G1/8 28 10,000 8,000 8,90 100,000 19,000 39,000 9,728
G1/4 19 14,000 11,000 11,90 110,000 28,000 49,000 13,157
G3/8 19 16,000 12,000 15,35 125,000 28,000 54,000 16,662
G1/2 14 20,000 16,000 19,00 140,000 35,000 62,000 20,955
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Outils de taraudage

Tarauds pour filetage BSP

G

Vous pouvez trouver des paramétres de coupe

dans notre navigateur en ligne sur
https://webnavigator.guehring.de.

Matiére de coupe

Tolérance @

Surface

Type
Forme

Lubrification intérieure

<62
SwW
S > 5
[P
1
~DIN 371 N° d’article 4599
di1 P d2 SwW dk I 12 15 N° de code
G/inch mm mm mm mm mm mm
G1/8 28 10,000 8,000 8,90 90,000 22,000 22,000 9,728
G1/4 19 14,000 11,000 11,90 100,000 30,000 30,000 13,157
G3/8 19 16,000 12,000 15,35 100,000 40,000 40,000 16,662
G1/2 14 20,000 16,000 19,00 125,000 40,000 40,000 20,955
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Outils de taraudage

Tarauds pour filetage BSP

U ®

Tolérance @

Surface

. © Vous pouvez trouver des paramétres de coupe Type
dans notre navigateur en ligne sur Forme

https://webnavigator.guehring.de.
Lubrification intérieure

M o
K -
N
S
H

o
el lp
Is
1
DIN 2184-1 DIN 5156 N° d’article
di1 P d2 SwW dk I 12 15 N° de code
G/inch mm mm mm mm mm mm

Rp1/16 28 6,000 4,900 7,75 90,000 11,000 30,000 7,723

Rp1/8 28 7,000 5,500 9,75 90,000 11,000 35,000 9,728

Rp1/4 19 11,000 9,000 13,25 100,000 14,000 40,000 13,157

Rp3/8 19 12,000 9,000 16,75 100,000 14,000 44,000 16,662

Rp1/2 14 16,000 12,000 21,00 125,000 18,000 44,000 20,955

Rp3/4 14 20,000 16,000 26,50 140,000 20,000 53,000 26,441

Rp1 11 25,000 20,000 33,25 160,000 24,000 56,000 33,249
GUHRING 3
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Outils de taraudage

Tarauds pour filetage BSP

| ®

Tolérance @

Surface (s)

. © Vous pouvez trouver des paramétres de coupe Type VA
dans notre navigateur en ligne sur Forme

https://webnavigator.guehring.de.
Lubrification intérieure

sunpoid xnesAnoN

M o
K -
N
S
H

|

ol °
I2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 5156 N° d’article 4682
di1 P d2 SwW dk I 12 15 N° de code

G/inch mm mm mm mm mm mm
Rp1/16 28 6,000 4,900 7,75 90,000 18,000 30,000 7,723
Rp1/8 28 7,000 5,500 9,75 90,000 18,000 35,000 9,728
Rp1/4 19 11,000 9,000 13,25 100,000 20,000 40,000 13,157
Rp3/8 19 12,000 9,000 16,75 100,000 22,000 44,000 16,662
Rp1/2 14 16,000 12,000 21,00 125,000 25,000 44,000 20,955
Rp3/4 14 20,000 16,000 26,50 140,000 28,000 53,000 26,441
Rp1 11 25,000 20,000 33,25 160,000 30,000 56,000 33,249
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Outils de taraudage

Tarauds pour filetage BSW

U@

Tolérance @

Surface

. © Vous pouvez trouver des paramétres de coupe Type
dans notre navigateur en ligne sur Forme

https://webnavigator.guehring.de.
Lubrification intérieure

M o
. o
N
S
H

o
ol o
Is
1
DIN 2184-1 ~DIN 371 N° d’article
di1 P d2 SwW dk I 12 15 N° de code
G/inch mm mm mm mm mm mm

W1/8 40 3,500 2,700 2,50 56,000 7,000 18,000 3,175
W3/16 24 6,000 4,900 3,60 70,000 11,000 25,000 4,762
W1/4 20 7,000 5,500 5,10 80,000 13,000 30,000 6,350
W5/16 18 8,000 6,200 6,50 90,000 14,000 35,000 7,938
Wa3/8 16 10,000 8,000 7,90 100,000 16,000 39,000 9,525
W7/16 14 8,000 6,200 9,20 100,000 18,000 42,000 11,113
W1/2 12 9,000 7,000 10,50 110,000 20,000 49,000 12,700
W5/8 11 12,000 9,000 13,50 110,000 24,000 53,000 15,876
W3/4 10 14,000 11,000 16,25 125,000 25,000 62,000 19,051
W7/8 9 18,000 14,500 19,25 140,000 28,000 62,000 22,226

W1 8 18,000 14,500 22,00 160,000 32,000 73,000 25,401
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Outils de taraudage

Tarauds pour filetage BSW

G

Tolérance @

Surface (s)

. © Vous pouvez trouver des paramétres de coupe Type VA
dans notre navigateur en ligne sur Forme

https://webnavigator.guehring.de.
Lubrification intérieure

sunpoid xnesAnoN

M °
. o
N
S
H

|
f

SW
ol °
I2
Is
1
DIN 2184-1 ~DIN 371 N° d’article 4680
di1 P d2 SwW dk I 12 15 N° de code
G/inch mm mm mm mm mm mm

W1/8 40 3,500 2,700 2,50 56,000 11,000 18,000 3,175
W3/16 24 6,000 4,900 3,60 70,000 14,000 25,000 4,762
W1/4 20 7,000 5,500 5,10 80,000 16,000 30,000 6,350
W5/16 18 8,000 6,200 6,50 90,000 18,000 35,000 7,938
Wa3/8 16 10,000 8,000 7,90 100,000 20,000 39,000 9,525
W7/16 14 8,000 6,200 9,20 100,000 22,000 42,000 11,113
W1/2 12 9,000 7,000 10,50 110,000 25,000 49,000 12,700
W5/8 11 12,000 9,000 13,50 110,000 30,000 53,000 15,876
W3/4 10 14,000 11,000 16,25 125,000 33,000 62,000 19,051
W7/8 9 18,000 14,500 19,25 140,000 35,000 62,000 22,226

W1 8 18,000 14,500 22,00 160,000 38,000 73,000 25,401
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SYSTEME DE DISTRIBUTION

Gestion des outils
simplifiee

Q m

Plus de transparence

89

Contréle total des colts

5 b,

Stocks réglementés

Equipement

» Systeme de distribution a verrouillage électronique
» Tiroirs manuels a extension complete

(charge maximale de 200°kg par tiroir)
» 11 tiroirs

8 x 75 mm de hauteur

3 x 100 mm de hauteur
» Hauteur : 1 700 mm (rehausse comprise)

» Largeur : 800 mm

» Profondeur : 760 mm

» Ecran tactile HD de 21,5"

» PC avec WIN 10, 64 Bits

» Lecteur de carte RFID pour la connexion au systeme
» Logiciel GUhring TM GTMS Basic
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Www.guehring.com



Outils de taraudage

Tarauds a refouler p. filetage métrique ISO

|
Q)

sunpoid xnesAnoN

Tolérance @ 6HX
Surface ()
. Vous pouvez trouver des paramétres de coupe Type N
M dans notre navigateur en ligne sur Forme
https://webnavigator.guehring.de.
. Lubrification intérieure
N °
S
H

S
S
I2
Is
1
L
DIN 2174 ~DIN 371/~DIN 376 N° d’article 4676
d1 P d2 SW dk 1 12 15
mm mm mm mm mm mm mm
M2 0,400 2,800 2,100 1,85 45,000 8,000 13,500
M2,5 0,450 2,800 2,100 2,30 50,000 9,000 14,500
M3 0,500 3,500 2,700 2,80 56,000 10,000 18,000
M4 0,700 4,500 3,400 3,70 63,000 12,000 21,000
M5 0,800 6,000 4,900 4,65 70,000 14,000 25,000
M6 1,000 6,000 4,900 5,55 80,000 16,000 30,000
M8 1,250 8,000 6,200 7,40 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 9,30 100,000 20,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 11,20 110,000 24,000 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 13,10 110,000 26,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 15,10 110,000 26,000 54,000
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Outils de taraudage

Tarauds a refouler p. filetage métrique ISO

R

Tolérance @ B6HX
Surface ()

. Vous pouvez trouver des paramétres de coupe Type N
dans notre navigateur en ligne sur
M E
N
S
H

https://webnavigator.guehring.de. Forme

Lubrification intérieure

] P
,,,,,,,,,,,,,, a s |
************** W ©
1
DIN 2174 ~DIN 371/~DIN 376 N° d’article 4677
di P d2 SW dk 1 12 15
mm mm mm mm mm mm mm
M2 0,400 2,800 2,100 1,85 45,000 8,000 13,500
M2,5 0,450 2,800 2,100 2,30 50,000 9,000 14,500
M3 0,500 3,500 2,700 2,80 56,000 10,000 18,000
M4 0,700 4,500 3,400 3,70 63,000 12,000 21,000
M5 0,800 6,000 4,900 4,65 70,000 14,000 25,000
M6 1,000 6,000 4,900 5,55 80,000 16,000 30,000
M8 1,250 8,000 6,200 7,40 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 9,30 100,000 20,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 11,20 110,000 24,000 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 13,10 110,000 26,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 15,10 110,000 26,000 54,000

GUHRING 39
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Outils de taraudage

Tarauds a refouler p. filetage métrique ISO

|
Q)

Tolérance @ B6HX
Surface ()
. Vous pouvez trouver des paramétres de coupe Type N
M dans notre navigateur en ligne sur Forme
https://webnavigator.guehring.de.
. A partir de M5 avec refroidissement interne Lubrification intérieure

N °

S

H

,,,,,,,,,,,,,, S |
************** = =
1

DIN 2174 ~DIN 371/~DIN 376 N° d’article 4678

di P d2 SW dk 1 12 15
mm mm mm mm mm mm mm

M3 0,500 3,500 2,700 2,80 56,000 6,000 18,000
M4 0,700 4,500 3,400 3,70 63,000 7,500 21,000
M5 0,800 6,000 4,900 4,65 70,000 8,500 25,000
M6 1,000 6,000 4,900 5,55 80,000 11,000 30,000
M8 1,250 8,000 6,200 7,40 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 9,30 100,000 16,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 11,20 110,000 18,500 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 13,10 110,000 20,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 15,10 110,000 20,000 54,000
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Microfraises a fileter

2,5xD |||
B .
[ ]

Vous pouvez trouver des paramétres de coupe
dans notre navigateur en ligne sur
https://webnavigator.guehring.de.

Surface
Type
Lubrification intérieure

Forme de queue

Outils de taraudage

MTMH3-Z

~HA/HB

B @
N °
S °
H <66
Is
_6\1 |-
| S
Io
I
N° d’article 4700
D P di1 d2 I 12 15 VA N° de code
G/inch mm mm mm mm mm
UNF No 1 72 1,400 3,000 39,000 1,100 5,000 4 1,853
UNC No 1+UNF No 2 64 1,400 3,000 39,000 1,200 5,000 4 1,854
UNC No 2+UNF No 3 56 1,600 3,000 39,000 1,400 5,500 4 2,184
UNC No 3+UNF No 4 48 1,900 3,000 39,000 1,600 6,500 4 2,515
UNC No 4 40 2,100 6,000 58,000 1,900 7,500 4 2,845
UNC No 5+UNF No 6 40 2,400 6,000 58,000 1,900 8,000 4 3,175
UNC No 6 32 2,600 6,000 58,000 2,400 9,000 4 3,505
UNF No 8 36 3,200 6,000 58,000 2,100 10,500 4 4,165
UNC No 8 32 3,100 6,000 58,000 2,400 10,500 4 4,166
UNF No10 32 3,600 6,000 58,000 2,400 12,500 4 4,825
UNC No10+UNC No12 24 3,600 6,000 58,000 3,200 12,500 4 4,826
UNF No12 28 4,100 6,000 58,000 2,700 14,000 4 5,485
UNF 1/4 28 4,800 6,000 58,000 2,700 16,000 4 6,349
UNC 1/4 20 4,800 6,000 58,000 3,800 16,000 4 6,350
UNF 5/16+UNF 3/8 24 6,300 8,000 64,000 3,200 20,000 4 7,937
UNC 5/16 18 6,300 8,000 64,000 4,200 20,000 4 7,938
UNC 3/8 16 7,200 8,000 64,000 4,800 24,000 4 9,525
UNF 7/16 20 8,300 10,000 73,000 3,800 28,000 4 11,112
UNC 7/16 14 8,300 10,000 73,000 5,400 28,000 4 11,113
UNF 1/2 20 9,700 10,000 73,000 3,800 31,000 4 12,700
UNF 5/8 18 11,800 12,000 90,000 4,200 40,000 4 15,874
GUHRING 41
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Outils de taraudage

Microfraises a fileter

2,5xD |||

dans notre navigateur en ligne sur
https://webnavigator.guehring.de.

Vous pouvez trouver des paramétres de coupe

Surface
Type
Lubrification intérieure

Forme de queue

N °
S °
H <66
Is
_6\1 [
| S
Io
I
N° d’article 4780
D P di1 d2 I 12 15 VA N° de code
G/inch mm mm mm mm mm
G1/16-G1/8 28 6,100 8,000 64,000 2,700 24,000 4 9,728
G1/4-G3/8 19 10,300 12,000 90,000 4,000 40,000 4 16,662
G1/2-G5/8-G3/4 14 15,700 16,000 105,000 5,400 50,000 4 26,441
42 GUHRING



Fraises a fileter, multidimensionnelles, p. filetages Rc

© Vous pouvez trouver des paramétres de coupe
dans notre navigateur en ligne sur
https://webnavigator.guehring.de.

Outils de taraudage

Surface
Type
Lubrification intérieure

Forme de queue

TMU SP

D
# |
p |
55° I
N° d’article 4770
D P di d2 I 12 V4 N° de code
G/inch mm mm mm mm
Rc1/8 28 7,400 8,000 64,000 8,600 3 9,728
Rc1/4-Rc3/8 19 9,120 10,000 74,000 14,040 4 13,157
Rc1/2-Rc3/4 14 14,800 16,000 90,000 19,050 5 20,955
Rc 1-Rc 2 11 18,000 20,000 105,000 33,400 5 33,249

)

Nouveaux produits



ATTACHEMENTS
D’OUTILS







sunpoid xnesAnoN

Attachements d'outils

Mandrins hydrauliques HSK-A, version fine 3°

Information sur le produit:

* HSK - A selon Norme ISO 12164 - 1 / DIN 69893 - 1
e qualité d’équilibrage: G 2,5 / 25 000 Tr./mn

ouU<1gmm

® pour tiges d’outils en carbure d1 h6
¢ réglage axial des longueurs
e concentricité: 3 pm

11 =160 mm: max. 5 ym

Contenu de la livraison:

e avec vis de réglage N° d‘art. 4941
¢ avec clé de serrage N° d‘art. 4912

Accessoires adaptés disponibles séparément :
o kit de transfert du liquide de refroidissement

N° d’art. 4949
e vis de serrage de rechange N° d’art.. 4241
¢ pour utilisation MQL sur demande
e dimensions spéciales sur demande

Al Sws @ 12
_ 10
r 4 LY
-— L
@ ; i bk BESVH RS B T = i
© IJ N | 'Oi T|o|T i n i
S i '#_.r
) b d _—
of | __ P
I \Jt
1 /]0,003]A-B et
N° d’article 4596
d3 d1 h6 d2 d4 d5 1 15 12 @
Référence
mm mm mm mm mm mm mm kg
HSK-A 63 6 16 23,0 52,5 120 67,5 37 4941 6.041 1,1 4596 6.163
HSK-A 63 8 18 25,0 52,5 120 67,5 37 4941 8.040 1,1 4596 8.163
HSK-A 63 10 20 27,0 52,5 120 67,5 41 4941 10.050 1,1 4596 10.163
HSK-A 63 12 22 29,0 52,5 120 68,0 46 4941 12.100 1,2 4596 12.163
HSK-A 63 14 24 31,0 52,5 120 68,4 46 4941 14.100 1,2 4596 14.163
HSK-A 63 16 26 33,0 52,5 120 68,9 49 4941 16.100 1,2 4596 16.163
HSK-A 63 18 28 35,0 52,5 120 69,4 49 4941 18.100 1,2 4596 18.163
HSK-A 63 20 30 37,0 52,5 120 69,7 51 4941 20.100 1,3 4596 20.163
HSK-A 63 6 16 27,2 52,5 160 108,4 37 4941 6.041 1,2 4596 6.263
HSK-A 63 8 18 29,2 52,5 160 108,4 37 4941 8.040 1,3 4596 8.263
HSK-A 63 10 20 31,2 52,5 160 108,4 41 4941 10.050 1,3 4596 10.263
HSK-A 63 12 22 33,3 52,5 160 109,0 46 4941 12.100 1,4 4596 12.263
HSK-A 63 14 24 35,3 52,5 160 109,4 46 4941 14.100 1,5 4596 14.263
HSK-A 63 16 26 37,4 52,5 160 110,0 49 4941 16.100 1,5 4596 16.263
HSK-A 63 18 28 39,4 52,5 160 110,4 49 4941 18.100 1,6 4596 18.263
HSK-A 63 20 30 41,5 52,5 160 112,0 51 4941 20.100 1,6 4596 20.263



Mandrins hydrauliques SA, version fine 3°

N

Information sur le produit:

e cone SA selon Norme DIN ISO 7388 - 1
forme AD / AF

e qualité d’équilibrage: G 2,5/ 25 000 Tr./mn
ouU<1gmm

® pour tiges d’outils en carbure d1 hé

® réglage axial des longueurs

® concentricité: 4 pm
11 de 160 mm: = 5 ym

Contenu de la livraison:

e avec vis de réglage N° d‘art. 4941
¢ avec clé de serrage N° d‘art. 4912

Accessoires adaptés disponibles séparément :

e embout de préhension SA N° d’art. 4925, 4926
* vis de serrage de rechange N° d’art.. 4241

Attachements d'outils

®

%! b
/10,004[A]
N° d’article 4597
SK d1 h6 d2 d4 d5 bl 15 12 @
Référence
mm mm mm mm mm mm mm kg

SK 40 6 16 23,0 49,5 120 68,0 37 4941 6.041 1,3 4597 6.140
SK 40 8 18 25,0 49,5 120 68,0 37 4941 8.040 1,3 4597 8.140
SK 40 10 20 27,0 49,5 120 68,5 41 4941 10.050 1,3 4597 10.140
SK 40 12 22 29,0 49,5 120 69,0 46 4941 12.100 1,4 4597 12.140
SK 40 14 24 31,0 49,5 120 69,0 46 4941 14.100 1,4 4597 14.140
SK 40 16 26 33,0 49,5 120 69,5 49 4941 16.100 1,4 4597 16.140
SK 40 18 28 35,0 49,5 120 70,0 49 4941 18.100 1,4 4597 18.140
SK 40 20 30 37,0 49,5 120 70,0 51 4941 20.100 1,5 4597 20.140
SK 40 6 16 27,3 49,5 160 109,0 37 4941 6.041 1,4 4597 6.240
SK 40 8 18 29,3 49,5 160 109,0 37 4941 8.040 1,5 4597 8.240
SK 40 10 20 31,4 49,5 160 110,0 41 4941 10.050 1,5 4597 10.240
SK 40 12 22 33,5 49,5 160 111,0 46 4941 12.100 1,6 4597 12.240
SK 40 14 24 35,6 49,5 160 112,0 46 4941 14.100 1,7 4597 14.240
SK 40 16 26 37,6 49,5 160 112,0 49 4941 16.100 1,7 4597 16.240
SK 40 18 28 39,8 49,5 160 114,0 49 4941 18.100 1,8 4597 18.240
SK 40 20 30 41,8 49,5 160 114,0 51 4941 20.100 1,8 4597 20.240

1

Nouveaux produits
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Attachements d'outils

Mandrins de frettage HSK-A, version fine 3°

i3
HSK-A

Information sur le produit:
* HSK - A selon Norme ISO 12164 - 1 / DIN 69893 - 1

e qualité d’équilibrage: G 2,5 / 25 000 Tr./mn

ouU<1gmm

® pour les attachements en CW, tolérance h6, (a

partir du @ d1 = 14 mm, aussi possible pour les

attachements en HSS)

 réglage axial des longueurs
e Surlongueur 11 = 120 mm (concentricité 4 ym) et
160 mm (concentricité 5 pm)

Contenu de la livraison:

® avec vis de réglage avec amortissement de la force

axiale
N° d’art..4941 ou bien 4904

Accessoires adaptés disponibles séparément :

e kit de transfert du liquide de refroidissement

N° d’art. 4949
¢ pour utilisation MQL sur demande
e dimensions spéciales sur demande

10
3 15 %l 3 i
/ﬁd . A
© //10,003]A-B \y 2
B]— I ~
L3
N° d’article 4787
d3 d1 h6 d2 d4 1 12 15 @
Référence
mm mm mm mm mm mm kg
HSK-A 63 & 9 13,0 80 30 40 4904 5.016 0,6 4787 3.063
HSK-A 63 4 10 14,0 80 35 41 4904 6.016 0,7 4787 4.063
HSK-A 63 5 11 15,0 80 40 41 4904 8.018 0,7 4787 5.063
HSK-A 63 6 12 16,0 80 36 42 4941 6.100 0,7 4787 6.063
HSK-A 63 8 14 18,0 80 36 42 4941 8.100 0,7 4787 8.063
HSK-A 63 10 16 21,0 85 41 49 4941 10.100 0,7 4787 10.063
HSK-A 63 12 18 23,5 90 46 54 4941 12.100 0,7 4787 12.063
HSK-A 63 14 20 25,5 90 46 54 4941 14.100 0,7 4787 14.063
HSK-A 63 16 22 28,0 95 49 59 4941 16.100 0,8 4787 16.063
HSK-A 63 18 24 30,0 95 49 59 4941 18.100 0,8 4787 18.063
HSK-A 63 20 26 32,5 100 51 64 4941 20.100 0,9 4787 20.063
HSK-A 63 3 9 17,0 120 30 80 4904 5.016 0,7 4787 3.163
HSK-A 63 4 10 18,0 120 35 81 4904 6.016 0,7 4787 4.163
HSK-A 63 5 11 19,0 120 40 81 4904 8.018 0,7 4787 5.163
HSK-A 63 6 12 20,5 120 36 82 4941 6.041 0,8 4787 6.163
HSK-A 63 8 14 22,5 120 36 82 4941 8.040 0,8 4787 8.163
HSK-A 63 10 16 24,5 120 41 82 4941 10.050 0,8 4787 10.163
HSK-A 63 12 18 26,5 120 46 83 4941 12.100 0,9 4787 12.163
HSK-A 63 14 20 28,5 120 46 83 4941 14.100 0,9 4787 14.163
HSK-A 63 16 22 30,5 120 49 83 4941 16.100 0,9 4787 16.163
HSK-A 63 18 24 32,7 120 49 84 4941 18.100 1,0 4787 18.163
HSK-A 63 20 26 34,7 120 51 85 4941 20.100 1,0 4787 20.163
HSK-A 63 3 9 21,5 160 30 121 4904 5.016 0,8 4787 3.263
HSK-A 63 4 10 22,5 160 35 121 4904 6.016 0,8 4787 4.263
HSK-A 63 5 11 23,5 160 40 121 4904 8.018 0,9 4787 5.263
HSK-A 63 6 12 24,5 160 36 122 4941 6.041 0,9 4787 6.263
HSK-A 63 8 14 26,5 160 36 122 4941 8.040 1,0 4787 8.263
HSK-A 63 10 16 28,5 160 41 122 4941 10.050 1,0 4787 10.263
HSK-A 63 12 18 30,5 160 46 123 4941 12.100 1,1 4787 12.263
HSK-A 63 14 20 32,8 160 46 124 4941 14.100 1,1 4787 14.263
HSK-A 63 16 22 34,8 160 49 125 4941 16.100 1,2 4787 16.263
HSK-A 63 18 24 37,0 160 49 126 4941 18.100 1,3 4787 18.263
HSK-A 63 20 26 39,0 160 51 127 4941 20.100 1,3 4787 20.263



Mandrins de frettage SA, version fine 3°

N

Information sur le produit:

e cone SA selon Norme DIN ISO 7388 - 1
forme AD / AF

e qualité d’équilibrage: G 2,5/ 25 000 Tr./mn
ouU<1gmm

® pour les attachements en CW, tolérance h6, (a
partir du @ d1 = 14 mm, aussi possible pour les
attachements en HSS)

¢ réglage axial des longueurs

e Surlongueur 11 = 120 mm (concentricité 4 pm) et
160 mm (concentricité 5 pm)

Contenu de la livraison:
® avec vis de réglage N° d‘art. 4904 ou bien 4977

Accessoires adaptés disponibles séparément :

e embout de préhension SA N° d’art. 4925, 4926

Attachements d'outils

®

X @ l2
10
H [T | w—I oo
N | / ©T| T| ©
i <
SK |15
[2710,003[A]
11
N° d’article 4788

SK d1 hé d2 d4 1 12 15 @

Référence
mm mm mm mm mm mm kg

SK 40 3 9 13,5 80 30 46 4904 5.016 0,8 4788 3.040
SK 40 4 10 14,5 80 35 46 4904 6.016 0,8 4788 4.040
SK 40 5 11 15,5 80 40 47 4904 8.018 0,8 4788 5.040
SK 40 6 12 16,5 80 36 48 4977 6.014 0,8 4788 6.040
SK 40 8 14 19,0 80 36 49 4977 8.014 0,8 4788 8.040
SK 40 10 16 21,0 80 41 50 4977 10.014 0,9 4788 10.040
SK 40 12 18 23,0 80 46 51 4977 12.014 0,9 4788 12.040
SK 40 14 20 25,0 80 46 52 4977 12.014 0,9 4788 14.040
SK 40 16 22 27,0 80 49 53 4977 16.014 0,9 4788 16.040
SK 40 18 24 29,5 80 49 54 4977 16.014 0,9 4788 18.040
SK 40 20 26 31,5 80 51 55 4977 20.114 0,9 4788 20.040
SK 40 8 9 18,0 120 30 88 4904 5.016 0,9 4788 3.140
SK 40 4 10 19,0 120 35 88 4904 6.016 0,9 4788 4.140
SK 40 ) 11 20,0 120 40 89 4904 8.018 0,9 4788 5.140
SK 40 6 12 21,0 120 36 90 4977 6.014 0,9 4788 6.140
SK 40 8 14 23,5 120 36 92 4977 8.014 1,0 4788 8.140
SK 40 10 16 25,5 120 41 92 4977 10.014 1,0 4788 10.140
SK 40 12 18 27,5 120 46 93 4977 12.014 1,0 4788 12.140
SK 40 14 20 29,5 120 46 94 4977 12.014 1,1 4788 14.140
SK 40 16 22 31,5 120 49 95 4977 16.014 1,1 4788 16.140
SK 40 18 24 33,5 120 49 96 4977 16.014 1,1 4788 18.140
SK 40 20 26 36,0 120 51 97 4977 20.114 1,2 4788 20.140
SK 40 3 9 22,5 160 30 130 4904 5.016 1,0 4788 3.240
SK 40 4 10 23,5 160 35 130 4904 6.016 1,0 4788 4.240
SK 40 5 11 24,5 160 40 131 4904 8.018 1,0 4788 5.240
SK 40 6 12 25,5 160 36 132 4977 6.014 1,1 4788 6.240
SK 40 8 14 27,5 160 36 132 4977 8.014 1,1 4788 8.240
SK 40 10 16 30,0 160 41 134 4977 10.014 1,2 4788 10.240
SK 40 12 18 32,0 160 46 135 4977 12.014 1,2 4788 12.240
SK 40 14 20 34,0 160 46 136 4977 12.014 1,3 4788 14.240
SK 40 16 22 36,0 160 49 137 4977 16.014 1,4 4788 16.240
SK 40 18 24 38,0 160 49 137 4977 16.014 1,4 4788 18.240
SK 40 20 26 40,5 160 51 139 4977 20.114 1,5 4788 20.240

Nouveaux produits
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Attachements d'outils

Mandrins de frettage HSK-E, version fine 3°

i3
HSK-E

Information sur le produit:
* HSK-E selon DIN 69893-5, avec percage d’acces sur
le cébne pour changement manuel d’outil
e qualité d’équilibrage: G 2,5/ 25 000 Tr./mn

ouU<1gmm

® pour les attachements en CW, tolérance h6, (a
partir du @ d1 = 14 mm, aussi possible pour les

attachements en HSS)
¢ réglage axial des longueurs
e concentricité 3um

Contenu de la livraison:
® avec vis de réglage N° d‘art. 4904 ou bien 4977

Accessoires adaptés disponibles séparément :

e kit de transfert du liquide de refroidissement
N° d’art. 4949
e dimensions spéciales sur demande

@ l2
i
l4
- o A
% = f‘ﬁ
% \‘,J | T ¢ k] %l % iy .
e
I
[B]—4 I //10,003|A-B ~
N° d’article 4789
d3 d1 h6 d2 d4 1 15 14 12 @
Référence
mm mm mm mm mm mm mm kg

HSK-E 40 3 9 12,0 60 30,0 10 30 4904 5.007 0,2 4789 3.040
HSK-E 40 4 10 13,0 60 31,0 10 35 4904 5.007 0,2 4789 4.040
HSK-E 40 5 11 14,0 60 31,0 10 36 4904 6.007 0,2 4789 5.040
HSK-E 40 6 12 15,0 60 32,0 5 36 4977 5.009 0,2 4789 6.040
HSK-E 40 8 14 17,0 60 32,0 5 36 4977 5.009 0,2 4789 8.040
HSK-E 40 10 16 19,5 60 34,0 5 38 4904 5.007 0,2 4789 10.040
HSK-E 40 12 18 21,5 60 34,5 3 40 4904 5.005 0,2 4789 12.040
HSK-E 40 3 9 14,0 80 50,0 10 30 4904 5.016 0,2 4789 3.140
HSK-E 40 4 10 15,0 80 51,0 10 35 4904 5.016 0,2 4789 4.140
HSK-E 40 5 11 16,0 80 51,0 10 40 4904 6.016 0,2 4789 5.140
HSK-E 40 6 12 17,0 80 52,0 10 36 4977 6.014 0,2 4789 6.140
HSK-E 40 8 14 19,0 80 52,5 10 36 4977 8.014 0,8 4789 8.140
HSK-E 40 10 16 21,5 80 54,0 10 41 4977 10.014 0,3 4789 10.140
HSK-E 40 12 18 23,5 80 55,0 10 46 4977 8.014 0,3 4789 12.140
HSK-E 50 3 9 13,0 80 40,0 10 30 4904 5.016 0,4 4789 3.050
HSK-E 50 4 10 14,0 80 41,0 10 35 4904 6.016 0,4 4789 4.050
HSK-E 50 5 11 15,0 80 41,0 10 40 4904 6.016 0,4 4789 5.050
HSK-E 50 6 12 16,0 80 42,0 10 36 4977 6.014 0,4 4789 6.050
HSK-E 50 8 14 18,0 80 42,0 10 36 4977 8.014 0,5 4789 8.050
HSK-E 50 10 16 20,5 80 44,0 10 41 4977 10.014 0,5 4789 10.050
HSK-E 50 12 18 22,5 80 44,5 10 46 4977 8.014 0,5 4789 12.050
HSK-E 50 14 20 24,5 80 45,5 10 46 4977 8.014 0,5 4789 14.050
HSK-E 50 16 22 26,5 80 46,5 10 49 4977 8.014 0,5 4789 16.050



Attachements a pince de précision HSK-A

i3
HSK-A

Information sur le produit:

* HSK - A selon Norme ISO 12164 - 1 / DIN 69893 - 1
e qualité d’équilibrage : G 2,5/25 000 tr/minou U a 1

gmm

® pour pinces de serrage de précision N° d’art. 4574

et 4575

e concentricité systeme complet max. 3 ym

(pour 3 x @ de serrage max. 50 mm)
® respecter les couples de serrage de I'écrou de

serrage

@ de serrage 1,0-2,5=7 Nm
@ de serrage 3,0-7,5=10 Nm

Contenu de la livraison:

e avec écrou de serrage N° d’art. 4573
¢ ans vis de réglage

Accessoires adaptés disponibles séparément :

kit de transfert du liquide de refroidissement

N° d’art. 4949
¢ pinces de serrage N° d’art. 4574 ou 4575 (étanches)
e clé a molette N° d’art. 4994

e clé dynamométrique N° d’art. 4981 5,025

e embout de clé a molette N° d’art. 4995 pour une
utilisation optimale

Attachements d'outils

®

12
] o
® | m \ ] o~
© rJ (Y M ‘ ©
I5 =
b
11
N° d’article 4476
d3 Taille |Plage de @ d2 1 12 15 G
Référence
mm mm mm mm 1/min
HSK-A 32 ER11 1.0-7.0 16 40 24 20 50000 4476 11.032
HSK-A 40 ER11 1.0-7.0 16 60 40 40 42000 M 8 X1 4476 11.040
HSK-A 40 ER11 1.0-7.0 16 130 75 110 27000 M 8 X1 4476 11.140
HSK-A 50 ER11 1.0-7.0 16 130 60 104 27000 M 8 X1 4476 11.050
HSK-A 63 ER11 1.0-7.0 16 70 48 34 25000 M 8 X1 4476 11.063
HSK-A 63 ER11 1.0-7.0 16 100 78 64 25000 M 8 X1 4476 11.163
HSK-A 63 ER11 1.0-7.0 16 130 108 94 25000 M 8 X1 4476 11.263
HSK-A 63 ER11 1.0-7.0 16 160 138 124 25000 M 8 X1 4476 11.363

Nouveaux produits
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Attachements d'outils

Attachements a pince de précision HSK-E

i3
HSK-E

Information sur le produit:

e HSK-E selon DIN 69893-5, sans trou d’acces dans
le céne

e qualité d’équilibrage : G 2,5/25 000 tr/minou U a 1
gmm

e pour pinces de serrage de précision N° d’art. 4574
et 4575

® concentricité systéme complet max. 3 pm
(pour 3 x @ de serrage max. 50 mm)

¢ respecter les couples de serrage de I’écrou de
serrage
@ de serrage 1,0-2,5=7 Nm
@ de serrage 3,0-7,5=10Nm

Contenu de la livraison:

e avec écrou de serrage N° d’art. 4573
¢ ans vis de réglage

Accessoires adaptés disponibles séparément :

o kit de transfert du liquide de refroidissement
N° d’art. 4949
¢ pinces de serrage N° d’art. 4574 ou 4575 (étanches)
o clé a molette N° d’art. 4994
e clé dynamométrique N° d’art. 4981 5,025
e embout de clé a molette N° d’art. 4995 pour une
utilisation optimale
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N° d’article 4475
d3 Taille | Plage de @ d2 d4 I 12 15 a G
Référence
mm mm mm mm mm ° 1/min

HSK-E 25 ER11 1,0-7,5 16 20,0 35 22 22,0 60000 4475 11.025
HSK-E 32 ER11 1,0-7,5 16 17,5 50 34 27,5 4,5 50000 M 8 X1 4475 11.032
HSK-E 40 ER11 1,0-7,5 16 17,0 50 31 22,5 4,5 42000 M 8 X1 4475 11.040
HSK-E 40 ER11 1,0-7,5 16 25,5 100 65 75,5 4,5 40000 M 8 X1 4475 11.140
HSK-E 40 ER11 1,0-7,5 16 30,5 130 65 108,0 4,5 35000 M 8 X1 4475 11.240
HSK-E 40 ER11 1,0-7,5 16 32,0 160 65 139,0 4,5 27000 M 8 X1 4475 11.340
HSK-E 50 ER11 1,0-7,5 16 18,0 60 37 30,0 4,5 30000 M 8 X1 4475 11.050
HSK-E 50 ER11 1,0-7,5 16 24,5 100 73 70,0 4,5 30000 M 8 X1 4475 11.150



Pinces de serrage de précision pour attachements a pince de précision

Information sur le produit:
® pour tolérance de queue d’outil h10

¢ pinces de serrage de précision ER11 semblable a

ISO 15488

® spécialement pour attachements a pince de

précision N° d’art. 4475 et 4476
e concentricité 2 um
¢ pas de perte de serrage

® respecter les couples de serrage de I'écrou de

serrage
@ de serrage 1,0-2,5=7 Nm
@ de serrage 3,0-7,5 =10 Nm

® version étanche N° d’art. 4575

Attachements d'outils

®

o
— °
I1
N° d’article 4574

Taille di1 d2 11

Référence

mm mm mm

ER11 1,00 11,3 18,00 4574 1.011
ER11 1,50 11,3 18,00 4574 1.511
ER11 2,00 11,3 18,00 4574 2.011
ER11 2,50 11,3 18,00 4574 2.511
ER11 3,00 11,3 18,00 4574 3.011
ER11 3,50 11,3 18,00 4574 3.511
ER11 4,00 11,3 18,00 4574 4.011
ER11 4,50 11,3 18,00 4574 4.511
ER11 5,00 11,3 18,00 4574 5.011
ER11 5,50 11,3 18,00 4574 5.511
ER11 6,00 11,3 18,00 4574 6.011
ER11 6,50 11,3 18,00 4574 6.511
ER11 7,00 11,3 18,00 4574 7.011

1

Nouveaux produits
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Attachements d'outils

Pinces de serrage de précision pour attachements a pince de précision, étanches

Information sur le produit:
® pour tolérance de queue d’outil h8

 pinces de serrage de précision étanches ER11

semblable a ISO 15488

® spécialement pour attachements a pince de

précision N° d’art. 4475 et 4476
e concentricité 2 um
¢ pas de perte de serrage

® respecter les couples de serrage de I'écrou de

serrage
@ de serrage 1,0-2,5=7 Nm
@ de serrage 3,0-7,5=10 Nm

—_— — N
©
| 'c‘
11
4575
Taille di d2 I
Référence
mm mm mm
ER11 3,00 11,3 18,00 4575 3.011
ER11 4,00 11,3 18,00 4575 4.011
ER11 5,00 11,3 18,00 4575 5.011
ER11 6,00 11,3 18,00 4575 6.011



Clés a molette pour attachements a pince de précision

Information sur le produit:

® spécialement pour attachements a pince de
précision N° d’art. 4475 et 4476

* respecter les couples de serrage de I’écrou de
serrage
@ de serrage 1,0-2,5=7 Nm
@ de serrage 3,0-7,5=10 Nm

——

d2

©

Attachements d'outils

®

O

N° d’article 4994
Taille nom. d2
Référence
mm
ER11 16 4994 11.000

oo}

1@1
(A

Nouveaux produits
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Attachements d'outils

Tétes de clé a roulement pour clé dynamométrique

Information sur le produit:

® spécialement pour attachements a pince de
précision N° d’art. 4475 et 4476

e téte de clé a roulement pour clé dynamomeétrique

¢ respecter les couples de serrage de I’écrou de

serrage

@ de serrage 1,0-2,5=7 Nm
@ de serrage 3,0-7,5=10 Nm

Accessoires adaptés disponibles séparément :
e clé dynamométrique N° d’art. 4981 5,025

N° d’article 4995
Taille nom. d2 Entrainement
Référence
mm |
ER11 16 9x12 4995 11.000



Clés dynamométriques

Information sur le produit:

e couple réglable : 5 a 25 Nm

® avec carré femelle

 précision de libération + 4 % de la valeur d’échelle

Attachements d'outils

®

N° d’article 4981
Entrainement Couple 11
Référence
| Nm mm
9x12 5-25 273 4981 5.025
GUHRING

o7

1%1
(A

Nouveaux produits
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Informations techniques

MAS/BT DC avec plan axial

Porte-outils Giihring : MAS/BT DC = double contact

e convient aussi bien pour les broches de machine avec La combinaison de la broche de la machine MAS/BT et des
broche MAS/BT avec plan axial que pour les broches porte-outils MAS/BT DC avec plan axial assure :
de machine conventionnelles avec interface MAS/BT
selon ISO 7388-2 (JIS B 6339)

¢ Installation plane supplémentaire par rapport aux
porte-outils MAS/BT conventionnels selon ISO 7388-2 e Aucun déplacement axial & grande vitesse

e Une meilleure précision et répétabilité optimisée

e Une meilleure rigidité

Interface conventionnelle - ISO 7388-2 MAS/BT DC avec installation axiale - selon ISO 7388-2
Distance Contact frontal
——
Broche de machine Broche de la
MAS/BT selon —— N /) machine avec —— — N\_/]
ISO 7388-2 B installation axiale u
selon ISO 7388-2 /
N N
Logement d’outil
Logement d’outil | MAS/BT DC |
selon ISO 7388-2 avec installation axiale
selon ISO 7388-2
- — -
AL AL
double contact
Broche BT avec Porte-outils BT DC avec ®+ @
installation axiale installation axiale i ) i
Broche BT avec installation axiale
1,0
— | —— 1,0 —1 +

Porte-outils BT DC avec
installation axiale

BT DC 30

Ce n’est qu’avec cette combinaison que les avantages du
double contact s’appliquent.

|

I

|

T
231,75

O+®@

> ?roche BT avec installation axiale
Logement d’outil BT selon ISO

| 7388-2

@+®

Broche BT @ Logement d’outil BT Broche BT « standard »

« standard » selon ISO 7388-2 +
= Porte-outils BT DC avec

2,0 installation axiale
R —

=

BT 30

@+@

— - Broche BT « standard »

+

Logement d’outil BT selon
ISO 7388-2

@ 31,75

Ces combinaisons sont possibles et compatibles, mais
n’ont pas les avantages du double contact.



Mandrins hydrauliques MAS/BT DC avec installation axiale

MAS-BT

Information sur le produit:

e MAS/BT DC avec installation axiale,
selon ISO 7388-2, forme JD

e qualité d’équilibrage: G 2,5/ 25 000 Tr./mn

ouU<1gmm

® pour tiges d’outils en carbure d1 hé
® réglage axial des longueurs

Contenu de la livraison:

e avec vis de réglage N° d‘art. 4900
¢ avec clé de serrage N° d‘art. 4912

Accessoires adaptés disponibles séparément :

e embout de préhension BT N° d’art. 4927, 4928

Attachements d'outils

®

) T
L I5
[B]—4 I ,”10,003]A-B
N° d’article 4598
BT DC di d2 bl 12 15 SW @
Référence
mm mm mm mm mm mm kg
BT 30 6 26 51 37 4 4900 6.014 0,4 4598 6.030
BT 30 8 28 51 37 4 4900 8.014 0,4 4598 8.030
BT 30 10 30 51 41 4 4900 10.014 0,5 4598 10.030
BT 30 12 32 51 46 19 4 4900 12.014 0,5 4598 12.030
BT 30 14 34 90 46 50 4 4900 12.014 0,8 4598 14.030
BT 30 16 38 90 49 50 4 4900 16.014 0,8 4598 16.030
BT 30 18 40 90 49 50 5 4900 16.014 0,9 4598 18.030
BT 30 20 42 20 51 50 5 4900 20.114 0,9 4598 20.030

1

Nouveaux produits
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Attachements d'outils

Mandrins a serrage par frettage MAS/BT DC avec installation axiale

MAS-BT

Information sur le produit:

e MAS/BT DC avec installation axiale,
selon ISO 7388-2, forme JD
e qualité d’équilibrage: G 2,5/ 25 000 Tr./mn

¢ avec filetage d’équilibrage 4xM6

® pour tiges d’outils en carbure d1 h6
 réglage axial des longueurs

e concentricité 3um

Contenu de la livraison:
e avec vis de réglage N° d‘art. 4904 ou bien 4977

Accessoires adaptés disponibles séparément :
ouU<1gmm * embout de préhension BT N° d’art. 4927, 4928

® l2
BTDC M6| | o
ey é ~
A, )
~ 1w o s -
\ . (4 4
1 S
A | < /10,003 |A-B
B4 I1
N° d’article 4790
BT DC di d2 d4 I 12 @
Référence
mm mm mm mm mm kg

BT 30 3 10 18 80 30 4904 5.016 0,6 4790 3.030
BT 30 4 10 18 80 35 4904 6.016 0,6 4790 4.030
BT 30 5 10 18 80 40 4904 8.018 0,6 4790 5.030
BT 30 6 21 27 80 36 4977 6.014 0,7 4790 6.030
BT 30 8 21 27 80 36 4977 8.014 0,7 4790 8.030
BT 30 10 24 32 80 4 4977 10.014 0,8 4790 10.030
BT 30 12 24 32 80 46 4977 12.014 0,8 4790 12.030
BT 30 14 27 34 80 46 4977 12.014 0,8 4790 14.030
BT 30 16 27 34 80 49 4977 16.014 0,8 4790 16.030
BT 30 18 33 42 90 49 4977 16.014 0,9 4790 18.030
BT 30 20 33 42 90 51 4977 20.114 0,9 4790 20.030
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SYSTEME 222
2 ARETES DE COUPE | LONGUEUR 22 MM | POUR RAINURER ET TRONGONNER

PORTE-OUTILS,
AVEC ET SANS ADDUCTION INTERIEURE DE LUBRIFICATION

vis de blocage IP
pour une transmission
du couple de serrage
assurée

surface nickelée
pour une meilleure

protection contre l'usure adduction du produit

de refroidissement
sur la surface de
coupe de l'outil

. P S

~uaalE

adduction intérieure de
lubrification optimisée
sur la surface de
dépouille de l'outil

3 x connexion de
refroidissement interne
connexion de
refroidissement interne

dans la zone de contact
sans tube extérieur

stabilité maximale

LAME POUR LE TRONGCONNAGE,
AVEC ET SANS ADDUCTION INTERIEURE DE LUBRIFICATION

surface nickelée
pour une meilleure
protection contre I'usure

adduction intérieure
de lubrification
sur la surface de

coupe de l'outil stabilité maximale

adduction intérieure de
lubrification optimisée
sur la surface de

dépouille de l'outil

PLAQUETTE DE COUPE,
BRISE-COPEAUX POUR MATERIAUX EN ACIER, NOUVEAU : BRISE-COPEAUX POUR MATERIAUX VA

longueur 22 mm
pour le trongonnage du
diametre de tige le plus
courant

plaquette de
trongconnage Versions:
haute précision

a1et2dents

brise-copeaux
pour une excellente rupture et
contréle slr des copeaux

a gauche a droite neutre



Porte-outils pour plaguettes amovibles
S

Support d’outils, carré, sans lubrif. int., usinage extérieur

GH222

¢ tmax : profondeur de plongée maximale jusqu’a ce que la 2e aréte de Type
coupe s’engage
¢ sans adduction intérieure de lubrification

Pour les plaquettes de coupe WSP type 222, voir a partir de la
page 67

Nouveaux produits

Q;‘ [T ] D max = 52
— / < max @ | tmax
IT 52 26
D max 65 24
82 22
100 21
_ 160 20
] -
version «a droite» comme mentionné
version «a gauche» inversée
N° d’article 26100
version a droite
N° de code Désignation t max h b L 12 h1 1 D max Taille
mm mm mm mm mm mm mm mm
22,020 GH222.1212.125.00.03.R.00.34 17,00 12,00 12,00 125,00 34,00 12,00 10,50 34,00 03
22,030 GH222.0500.500.00.03.R.00.34 14,00 12,70 12,70 127,00 34,00 12,70 11,20 34,00 03
22,040 GH222.0625.500.00.03.R.00.45 22,50 15,87 15,87 127,00 39,50 15,87 14,37 45,00 03
22,050 GH222.1616.125.00.03.R.00.45 22,50 16,00 16,00 125,00 39,50 16,00 14,50 45,00 03
22,060 GH222.0750.500.00.03.R.00.52 26,00 19,05 19,05 127,00 45,00 19,05 19,05 52,00 03
22,070 GH222.2020.125.00.03.R.00.52 26,00 20,00 20,00 125,00 45,00 20,00 20,00 52,00 03
22,080 GH222.2525.150.00.03.R.00.52 26,00 25,00 25,00 150,00 45,00 25,00 25,00 52,00 03
22,090 GH222.1000.600.00.03.R.00.52 26,00 25,40 25,40 152,40 45,00 25,40 25,40 52,00 03
N° d’article 26101
version a gauche
N° de code Désignation t max h b L 12 h1 1 D max Taille
mm mm mm mm mm mm mm mm
22,020 GH222.1212.125.00.03.L.00.34 17,00 12,00 12,00 125,00 34,00 12,00 10,50 34,00 03
22,030 GH222.0500.500.00.03.L.00.34 14,00 12,70 12,70 127,00 34,00 12,70 11,20 34,00 03
22,040 GH222.0625.500.00.03.L.00.45 22,50 15,87 15,87 127,00 39,50 15,87 14,37 45,00 03
22,050 GH222.1616.125.00.03.L.00.45 22,50 16,00 16,00 125,00 39,50 16,00 14,50 45,00 03
22,060 GH222.0750.500.00.03.L.00.52 26,00 19,05 19,05 127,00 45,00 19,05 19,05 52,00 03
22,070 GH222.2020.125.00.03.L.00.52 26,00 20,00 20,00 125,00 45,00 20,00 20,00 52,00 03
22,080 GH222.2525.150.00.03.L.00.52 26,00 25,00 25,00 150,00 45,00 25,00 25,00 52,00 03
22,090 GH222.1000.600.00.03.L.00.52 26,00 25,40 25,40 152,40 45,00 25,40 25,40 52,00 03
Pieces de rechange
N° d’article Vis de fixation Couple de serrage Désignation
25906 Nm
Code 4,000 M4x15.5x151P 3.5 GH222.1212....; GH222.0500....; GH222.0625....; GH222.1616....
N° d’article Vis de fixation Couple de serrage Désignation
25907 Nm
Code 5,000 M5x18x25IP 6 GH222.0750....; GH222.2020....; GH222.2525....; GH222.1000....
N° d’article Clé Torx-Plus
25904
Code 15,001 T15IP
N° d’article Clé Torx-Plus
25922
Code 15,000 T25IP



4 Porte-outils pour plaguettes amovibles

Support d’outils, carré, avec lubrif. int., usinage extérieur

tmax : profondeur de plongée maximale jusqu’a ce que la 2e aréte de coupe s’engage Type GH222

e avec adduction interne du produit de lubrification, en haut et en bas
e TL (tubeless) : transfert de liquide de refroidissement sans tube par le fond de I'attachement

Pour les plaquettes de coupe WSP type 222, voir a partir de la
page 67

sunpoJid XxNesAnoN

I2
| L | O © D max 1 =52
X 7 — 12/12 M8x1 max @ | tmax
g/ / @ ) | = 12,7712,7 | Msxd 52 26
7 - 15,87/15,87| G1/8 65 24
\ 5 D max1 [l M6 3x voir tableau 16/16 Gi/8 82 22
axs 19,05/19,05| _G1/8 100 21
_ /]/ 5 20/20 G1/8 120 20
- 25/25 G1/8
25,4/25,4 G1/8
version «a droite» comme mentionné |
version «a gauche» inversée
N° d’article 26102
version a droite
N° de code Désignation t max h b L 12 h1 1 TL |D max 1|D max 2| Taille
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

22,020 GH222.1212.125.00.038.R.IK.34 21,00 12,00 12,00 125,00 34,00 12,00 10,50 3x 34,00 6500 03
22,030 GH222.0500.500.00.03.R.IK.34 21,00 12,70 12,70 127,00 34,00 12,70 11,20 3x 34,00 65,00 03
22,040 GH222.0625.500.00.03.R.IK.45 21,00 15,87 15,87 127,00 39,50 15,87 14,37 3x 45,00 82,00 03
22,050 GH222.1616.125.00.03.R.IK.45 21,00 16,00 16,00 125,00 39,50 16,00 14,50 3x 45,00 82,00 03
22,060 GH222.0750.500.00.03.R.IK.52 21,00 19,05 19,05 108,50 45,00 19,05 19,05 4x 52,00 82,00 03
22,070 GH222.2020.109.00.03.R.IK.52 21,00 20,00 20,00 108,50 45,00 20,00 20,00 4x 52,00 82,00 03
22,080 GH222.2525.120.00.03.R.IK.52 21,00 25,00 25,00 120,50 45,00 25,00 25,00 4x 52,00 120,00 03
22,090 GH222.1000.600.00.03.R.IK.52 21,00 25,40 25,40 120,50 45,00 25,40 25,40 4x 52,00 120,00 03

N° d’article 26103
version a gauche
N° de code Désignation t max h b L 12 h1 1 TL |D max 1|D max 2| Taille
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

22,020 GH222.1212.125.00.03.L.IK.34 21,00 12,00 12,00 125,00 34,00 12,00 10,50 3x 34,00 6500 03
22,030 GH222.0500.500.00.03.L.IK.34 21,00 12,70 12,70 127,00 34,00 12,70 11,20 3x 34,00 65,00 03
22,040 GH222.0625.500.00.03.L.IK.45 21,00 15,87 15,87 127,00 39,50 15,87 14,37 3x 45,00 82,00 03
22,050 GH222.1616.125.00.03.L.IK.45 21,00 16,00 16,00 125,00 39,50 16,00 14,50 3x 45,00 82,00 03
22,060 GH222.0750.500.00.03.L.IK.52 21,00 19,05 19,05 108,50 45,00 19,05 19,05 4x 52,00 82,00 03
22,070 GH222.2020.109.00.03.L.IK.52 21,00 20,00 20,00 108,50 45,00 20,00 20,00 4x 52,00 82,00 03
22,080 GH222.2525.120.00.03.L.IK.52 21,00 25,00 25,00 120,50 45,00 25,00 25,00 4x 52,00 120,00 03
22,090 GH222.1000.600.00.03.L.IK.52 21,00 25,40 25,40 120,50 45,00 25,40 25,40 4x 52,00 120,00 03

Pieces de rechange

N° d’article Vis de fixation Couple de serrage Désignation
25906 Nm
Code 4,000 M4x15.5x15IP 3.5 GH222.1212....; GH222.0500....; GH222.0625....; GH222.1616....
N° d’article Vis de fixation Couple de serrage Désignation
25907 Nm
Code 5,000 M5x18x25IP 6 GH222.0750....; GH222.2020....; GH222.2525....; GH222.1000....
N° d’article Clé Torx-Plus
25904
Code 15,001 T151P
N° d’article Clé Torx-Plus
25922
Code 15,000 T251P



Plaguettes amovibles pour le trongonnage
N

Lame de tronconnage, sans RI

* sans adduction intérieure de lubrification Type GS222
4
3
Pour les plaquettes de coupe WSP type 222, voir a partir de la %_
page 67 x
(]
g
3
z

i
B
L
_ g
|
N° d’article 26200
N° de code Désignation t max b h h1 L Taille
mm mm mm mm mm
22,002 GS222.0026.120.03.02.N 35,00 2,25 26,00 21,40 120,00 03
22,003 GS222.0032.150.03.02.N 45,00 2,25 32,00 25,00 150,00 03
Pieces de rechange
N° d’article Clé de montage
25921
Code 15,000
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Plaguettes amovibles pour le trongonnage

Lame de tronconnage, avec RI

e avec adduction interne du produit de lubrification, en haut et en bas

Pour les plaquettes de coupe WSP type 222, voir a partir de la

Type GS222

page 67
L
. 0 a
£ { © A
D max
o =
|
N° d’article 26201
N° de code Désignation t max b h h1 L D max Taille
mm mm mm mm mm mm
22,002 GS222.0026.118.03.02.N.1K 35,00 2,25 26,00 21,40 118,00 70,00 03
22,003 GS222.0032.147.03.02.N.IK 45,00 2,25 32,00 25,00 147,50 90,00 03

Piéces de rechange

N° d’article

Clé de montage

25921

Code 15,000

N° d’article

Vis de blocage Rl

25909

Code 4,000



Plaguettes amovibles pour le trongonnage

Plaquettes amovibles, pour le trongonnage

® avec brise-copeaux

Type Gz222
Surface (a]
TiAIN-nanoA
|-
M e L
. t max
N
S
H
\/\9 1
= ) i
N° d’article 26605
N° de code Désignation b +0,02 L +0,1 R
mm mm mm
22,030 GZ222.0300.020.MP.02.N 3,00 22,00 0,20

/]

&)

Nouveaux produits
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. Matiere
Tete- de
coupe

Sur-

ol d1/mm

N°
rance @ d'article PEgE

P MI N S H Présentation Norme Type Forme

Microforets Exclusiveline avec canaux de lubrification

e e 0 0 o0 s 5xD| | [cvll | N [N @ 1000-3000 6405 71

e o @ 0 O e R 8xD Cyl | N WN . . 1,000-3,000 6408 72

e e o O O e SRS TS LA RS A 15xD Cyll| N . 1,000 - 3,000 6412 73

WN
2 Matiere
; ’ Tolé- Sur- N°
P MI N S H Présentation Nome Type Forme =0 coC:Jepe face d1/mm darticle 7298

Tarauds a ref, p. filetage métrique ISO fin

ara|| N || C |6HX . © M3x035-M24x2 4489 74

e o o O o

|

Fraises a fileter sans chanfrein p. filetage métrique 1ISO
WN|| |TMsP . . M3-M20x1,5 3743 75

[To}
e O e @ O WO
\Y

o p—etl
e 0 e e o0 ﬁ ——— Wwn|| |™se . © Mm3-m20x15 3737 75
Fraises a fileter les filetages extérieurs

0

e o 0 o o '3 WN|| MusP . . >23-224 4163 76

Présentation Norme Page

Mandrins de serrage de précision HSK-A
i {‘GOH WN 4300 77

Mandrins de serrage de précision SA

(o
Ih -

70 GUHRING



Microforets ExclusiveLine avec canaux de lubrification

Outils de percage 7 /

m7 |
= ‘ N ‘ WN | 1%0r H ) ‘ Surface (/]
Sens de coupe @
. . amir_l: de 'ame > @ 1_,000 . affOEage en pente e aréte de coupe principale
rectiligne e avec honing sur 'aréte de coupe
M o
M -
N o aciers de construction et de cémentation e aciers de décolletage, aciers
d’amélioration e aciers alliés jusqu’a 1200 N/mm? e aciers inoxydables
S © efontes
H
GUHRINGNAVIGATOR
Vous pouvez trouver des parameétres de coupe dans notre navigateur en ligne sur
https://webnavigator.guehring.de. 2
S
1]
toax = o-1,5 X d| S
~ (%)
tmax 'O' S
B 2
1 [9)
l2 =
L
4
N° d’article 6405
d1 d2 hé I 12 di d2 hé I 12
mm mm mm mm mm mm mm mm
1,000 3,000 48,000 8,000 2,200 4,000 62,000 18,000
1,020 3,000 48,000 8,500 2,250 4,000 62,000 18,000
1,050 3,000 48,000 8,500 2,300 4,000 62,000 18,000
1,100 3,000 48,000 9,000 2,350 4,000 62,000 19,000
1,150 3,000 48,000 9,500 2,380 4,000 62,000 19,000
1,180 3,000 48,000 9,500 2,400 4,000 62,000 19,000
1,190 3,000 48,000 10,000 2,450 4,000 62,000 20,000
1,200 3,000 48,000 10,000 2,500 4,000 62,000 20,000
1,250 3,000 48,000 10,000 2,550 4,000 62,000 20,000
1,280 3,000 48,000 10,500 2,600 4,000 66,000 21,000
1,300 3,000 48,000 10,500 2,650 4,000 66,000 21,000
1,350 3,000 48,000 11,000 2,700 4,000 66,000 22,000
1,400 4,000 52,000 11,000 2,750 4,000 66,000 22,000
1,450 4,000 52,000 12,000 2,780 4,000 66,000 22,000
1,500 4,000 52,000 12,000 2,800 4,000 66,000 22,000
1,550 4,000 52,000 12,000 2,850 4,000 66,000 23,000
1,590 4,000 52,000 13,000 2,900 4,000 66,000 23,000
1,600 4,000 52,000 13,000 2,950 4,000 66,000 24,000
1,650 4,000 52,000 13,000 3,000 4,000 66,000 24,000
1,700 4,000 56,000 14,000
1,750 4,000 56,000 14,000
1,800 4,000 56,000 14,000
1,850 4,000 56,000 15,000
1,900 4,000 56,000 15,000
1,950 4,000 56,000 16,000
1,980 4,000 56,000 16,000
2,000 4,000 56,000 16,000
2,050 4,000 56,000 16,000
2,100 4,000 62,000 17,000
2,150 4,000 62,000 17,000



7/

Qutils de percage

Microforets ExclusiveLine avec canaux de lubrification

h7 |
= ‘ N ‘ WNI | 435 H ) ‘ Surface (/]
Sens de coupe @
. . amir_l: de 'ame > @ 1_,000 . affOEage en pente e aréte de coupe principale
rectiligne e avec honing sur 'aréte de coupe
M o
K] .
N o aciers de construction et de cémentation e aciers de décolletage, aciers
d’amélioration e aciers alliés jusqu’a 1200 N/mm? e aciers inoxydables
S © efontes
H
GUHRINGNAVIGATOR
Vous pouvez trouver des parameétres de coupe dans notre navigateur en ligne sur
m https://webnavigator.guehring.de.
©
2
o
a
Q tmax = 12-1,5 x d;
3 Tt 35 '
-c max
g | I I
= l
(7]
4
N° d’article 6408
d1 d2 hé I 12 di d2 hé I 12
mm mm mm mm mm mm mm mm
1,000 3,000 48,000 11,000 2,200 4,000 62,000 24,000
1,020 3,000 48,000 11,500 2,250 4,000 62,000 25,000
1,050 3,000 48,000 12,000 2,300 4,000 62,000 25,000
1,100 3,000 48,000 12,500 2,320 4,000 62,000 26,000
1,150 3,000 48,000 13,000 2,350 4,000 62,000 26,000
1,180 3,000 48,000 13,000 2,380 4,000 62,000 26,000
1,190 3,000 48,000 13,500 2,400 4,000 62,000 26,000
1,200 3,000 48,000 13,500 2,450 4,000 62,000 27,000
1,250 3,000 48,000 14,000 2,500 4,000 62,000 28,000
1,280 3,000 48,000 14,500 2,550 4,000 62,000 28,000
1,300 3,000 48,000 14,500 2,600 4,000 66,000 29,000
1,350 3,000 48,000 15,000 2,650 4,000 66,000 29,000
1,400 4,000 52,000 15,000 2,700 4,000 66,000 30,000
1,450 4,000 52,000 16,000 2,750 4,000 66,000 30,000
1,500 4,000 52,000 17,000 2,780 4,000 66,000 31,000
1,550 4,000 52,000 17,000 2,800 4,000 66,000 31,000
1,590 4,000 52,000 18,000 2,850 4,000 66,000 31,000
1,600 4,000 52,000 18,000 2,900 4,000 66,000 32,000
1,650 4,000 52,000 18,000 2,950 4,000 66,000 32,000
1,700 4,000 56,000 19,000 3,000 4,000 66,000 33,000
1,750 4,000 56,000 19,000
1,800 4,000 56,000 20,000
1,850 4,000 56,000 20,000
1,900 4,000 56,000 21,000
1,950 4,000 56,000 21,000
1,980 4,000 56,000 22,000
2,000 4,000 56,000 22,000
2,050 4,000 56,000 23,000
2,100 4,000 62,000 23,000
2,150 4,000 62,000 24,000




Microforets ExclusiveLine avec canaux de lubrification

Outils de percage [l /

h7 ||
‘15XD ‘ N ‘ WNI | 435 H ‘ Surface (/]
Sens de coupe @
. A amir_l: de 'ame = @ 1_,000 . affOEage en pente ® aréte de coupe principale
rectiligne e avec honing sur 'aréte de coupe
M o
M -
N o aciers de construction et de cémentation e aciers de décolletage, aciers
d’amélioration e aciers alliés jusqu’a 1200 N/mm? e aciers inoxydables
S © efontes
H
GUHRINGNAVIGATOR
Vous pouvez trouver des parameétres de coupe dans notre navigateur en ligne sur
https://webnavigator.guehring.de. 2
P @
trax = lo-1,5 X i 35
~ (%)
1t max -Oy S
B 2
1 [9)
l2 =
L
4
N° d’article 6412
d1 d2 hé I 12 di d2 hé bl 12
mm mm mm mm mm mm mm mm
1,000 3,000 56,000 18,000 1,800 4,000 70,000 32,000
1,020 3,000 56,000 18,500 1,900 4,000 70,000 34,000
1,050 3,000 56,000 19,000 1,980 4,000 70,000 36,000
1,100 3,000 56,000 20,000 2,000 4,000 70,000 36,000
1,150 3,000 56,000 21,000 2,100 4,000 78,000 38,000
1,180 3,000 56,000 21,500 2,200 4,000 78,000 40,000
1,190 3,000 56,000 21,500 2,300 4,000 78,000 42,000
1,200 3,000 56,000 22,000 2,380 4,000 78,000 44,000
1,250 3,000 56,000 22,500 2,400 4,000 78,000 44,000
1,280 3,000 56,000 23,500 2,500 4,000 78,000 45,000
1,300 3,000 56,000 23,500 2,600 4,000 87,000 47,000
1,350 3,000 56,000 24,500 2,700 4,000 87,000 48,000
1,400 4,000 62,000 25,000 2,780 4,000 87,000 50,000
1,500 4,000 62,000 27,000 2,800 4,000 87,000 50,000
1,590 4,000 62,000 29,000 2,900 4,000 87,000 52,000
1,600 4,000 62,000 29,000 3,000 4,000 87,000 54,000
1,700 4,000 70,000 31,000
1,750 4,000 70,000 32,000
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Outils de taraudage

Tarauds a ref. p. filetage métrique ISO fin

V@

Tolérance @ 6HX
Surface ©
. o Vous pouvez trouver des paramétres de coupe Type N
M A dans notre navigateur en Iig_ne sur Forme c
https://webnavigator.guehring.de.
. . Lubrification intérieure X‘
N o
S °
H
_(O\l
5
l2
Is
1
DIN 2174 ~DIN 374 N° d’article 4489
di d2 SW dk I 12 15 N° de code
mm mm mm mm mm mm
M3 x 0,35 2,200 1,800 2,85 56,000 7,000 18,000 3,002
M4 x 0,35 2,800 2,100 3,85 63,000 8,000 21,000 4,002
M4 x 0,5 2,800 2,100 3,80 63,000 8,000 21,000 4,003
M5 x 0,5 3,500 2,700 4,80 70,000 10,000 25,000 5,003
M6 x 0,5 4,500 3,400 5,75 80,000 13,000 30,000 6,003
M6 x 0,75 4,500 3,400 5,65 80,000 13,000 30,000 6,004
M8 x 0,75 6,000 4,900 7,65 80,000 14,000 30,000 8,004
M9 x 1 7,000 5,500 8,55 90,000 16,000 35,000 9,005
M10 x 0,75 7,000 5,500 9,65 90,000 16,000 35,000 10,004
M10 x 1 7,000 5,500 9,55 90,000 16,000 35,000 10,005
M10x 1,25 7,000 5,500 9,40 100,000 20,000 39,000 10,006
Mi1 x 1 8,000 6,200 10,55 90,000 20,000 33,000 11,005
Mi12 x 1 9,000 7,000 11,55 100,000 20,000 40,000 12,005
M12 x 1,25 9,000 7,000 11,40 100,000 20,000 40,000 12,006
M12 x 1,5 9,000 7,000 11,30 100,000 20,000 40,000 12,007
M14 x 1 11,000 9,000 13,55 100,000 20,000 40,000 14,005
M14 x 1,25 11,000 9,000 13,40 100,000 20,000 40,000 14,006
M14 x 1,5 11,000 9,000 13,30 100,000 20,000 40,000 14,007
M16 x 1 12,000 9,000 15,55 100,000 22,000 44,000 16,005
M16 x 1,5 12,000 9,000 15,30 100,000 22,000 44,000 16,007
M18 x 1 14,000 11,000 17,55 110,000 25,000 44,000 18,005
M18 x 1,5 14,000 11,000 17,30 110,000 25,000 44,000 18,007
M18 x 2 14,000 11,000 17,10 125,000 30,000 58,000 18,008
M20 x 1 16,000 12,000 19,55 125,000 25,000 44,000 20,005
M20 x 1,5 16,000 12,000 19,30 125,000 25,000 44,000 20,007
M20 x 2 16,000 12,000 19,10 140,000 32,000 60,000 20,008
M22 x 1 18,000 14,500 21,55 125,000 25,000 44,000 22,005
M22 x 1,5 18,000 14,500 21,30 125,000 25,000 44,000 22,007
M22 x 2 18,000 14,500 21,10 140,000 32,000 62,000 22,008
M24 x 1 18,000 14,500 23,55 140,000 28,000 48,000 24,005
M24 x 1,5 18,000 14,500 23,30 140,000 28,000 48,000 24,007
M24 x 2 18,000 14,500 23,10 140,000 28,000 48,000 24,008



Outils de taraudage

Fraises a fileter sans chanfrein p. filetage métrique ISO

2xD i

Surface © ©

Type T™M SP T™M SP

Lubrification intérieure

© Vous pouvez trouver des paramétres de coupe
dans notre navigateur en ligne sur
https://webnavigator.guehring.de.

Forme de queue HB HA

o zEz
[ ]

Norme usine N° d’article 3743 3737
D P d1 d2 dk I 12 Z N° de code
mm mm mm mm mm mm

M3 0,500 2,300 4,000 2,50 40,000 6,800 3 3,000

M4 0,700 3,000 6,000 3,30 48,000 8,800 3 4,000

M5 0,800 4,000 6,000 4,20 54,000 10,800 3 5,000

M6 1,000 4,800 6,000 5,00 54,000 13,500 3 6,000

M8 1,250 6,400 8,000 6,80 62,000 18,100 3 8,000

M8 x 1 1,000 6,400 8,000 7,00 62,000 17,500 3 8,005
M10 1,500 7,950 10,000 8,50 74,000 21,800 3 10,000
M10 x 1 1,000 7,950 10,000 9,00 74,000 21,500 B 10,005
M10 x 1,25 1,250 7,950 10,000 8,80 74,000 21,900 3 10,006
M12 1,750 9,950 10,000 10,20 74,000 25,400 4 12,000
M12 x 1,5 1,500 9,950 10,000 10,50 74,000 26,300 4 12,007
M14 2,000 11,200 12,000 12,00 90,000 31,000 4 14,000
M14 x 1,5 1,500 11,200 12,000 12,50 90,000 30,800 4 14,007
M16 2,000 12,800 14,000 14,00 90,000 35,000 4 16,000
M16 x 1,5 1,500 12,800 14,000 14,50 90,000 33,800 4 16,007
M20 2,500 14,950 16,000 17,50 102,000 41,300 4 20,000
M20 x 1,5 1,500 14,950 16,000 18,50 102,000 42,800 4 20,007

GUHRING 75

Extensions des produits
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Outils de taraudage

Fraises a fileter les filetages extérieurs

© Vous pouvez trouver des paramétres de coupe
dans notre navigateur en ligne sur
https://webnavigator.guehring.de.

Surface

Type

Lubrification intérieure

Forme de queue

TMU SP

D
n..4m\nﬂml||\|||\||I\I|I\III\I||\| ﬁ‘
) i =5 |
|
[ i |
Norme usine N° d’article 4163
P D di1 d2 I 15 12 VA N° de code
mm mm mm mm mm mm
0,500 >3 9,950 10,000 70,000 25,000 16,000 4 10,050
0,700 =4 9,950 10,000 70,000 25,000 16,000 4 10,070
0,750 >5 9,950 10,000 70,000 25,000 16,000 4 10,075
0,800 =5 9,950 10,000 70,000 25,000 16,000 4 10,080
1,000 >6 11,950 12,000 80,000 31,000 20,000 4 12,100
1,250 >8 11,950 12,000 80,000 31,000 20,000 4 12,125
1,500 >10 11,950 12,000 80,000 31,000 20,000 4 12,150
1,500 >10 15,950 16,000 90,000 40,000 25,000 5 16,150
1,750 =12 15,950 16,000 90,000 40,000 25,000 5 16,175
2,000 >14 15,950 16,000 90,000 40,000 25,000 5 16,200
2,500 >18 15,950 16,000 90,000 40,000 25,000 5 16,250
3,000 >24 19,950 20,000 105,000 50,000 33,000 5 20,300
/0 GUHRING




Mandrins de serrage de précision HSK-A

i3
HSK-A

Information sur le produit:

® HSK - A selon Norme ISO 12164 - 1 / DIN 69893 - 1

e qualité d’équilibrage: G 2,5 / 20.000 U/min ou
U<1,2gmm

 avec filetage d’équilibrage 6xM6

® pour tiges d’outils en carbure d1 hé

® réglage axial des longueurs

e pour les usinages tres difficiles, UGV et UTGV

* énormes forces de serrage et rigidité absolue
obtenues par un systéme de serrage mécanique a
vis sans fin

® couple nécessaire pour le serrage 10 Nm

® approprié a la lubrification intérieure jusqu’a 80 bars

Contenu de la livraison:
o clé de serrage Allen a 6 pans n° d'art. 4912 4,600

Accessoires adaptés disponibles séparément :

o kit de transfert du liquide de refroidissement
N° d’art. 4949
¢ douilles de serrage N° d’art.. 4302, 4235, 4236, 4237
e clé dynamomeétrique 10 Nm N° d’art. 4987 10,000
¢ douille hexagonale N° d’art. 4916 4,000 pour une
utilisation optimale

Attachements d'outils
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N° d’article 4300
d3 Taille nom. d1 h6é d2 d5 d4 I 15 a
Référence
mm mm mm mm mm mm °
HSK-A 63 20 3.0-20.0 40 53 40 92 20 4300 20.063
HSK-A 63 20 3.0-20.0 32 53 39 120 44 4 4300 20.163
HSK-A 63 20 3.0-20.0 32 53 40 142 69 4 4300 20.263
HSK-A 100 20 3.0-20.0 52 70 40 100 18 4300 20.100
HSK-A 100 25 16.0-32.0 52 70 70 139 4300 25.100

Extensions des produits
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Attachements d'outils

Mandrins de serrage de précision SA

N

Information sur le produit:

® pour les usinages tres difficiles, UGV et UTGV

e cone SA selon Norme DIN ISO 7388 - 1 Forme AD

e qualité d’équilibrage: G 2,5/ 20.000 U/min ou U <
1,2 gmm

® pour tiges d’outils en carbure d1 hé

* énormes forces de serrage et rigidité absolue
obtenues par un systéme de serrage mécanique a
vis sans fin

e couple nécessaire pour le serrage 10 Nm

® pour lubrification int. jusqu'a 80 bars adduction
centrale forme AD

 avec filetage d’équilibrage 6xM6

¢ réglage axial des longueurs

Contenu de la livraison:
o clé de serrage Allen a 6 pans n° d'art. 4912 4,600

Accessoires adaptés disponibles séparément :

¢ douilles de serrage N° d’art.. 4302, 4235, 4236, 4237

e embout de préhension SA N° d’art. 4925, 4926

e clé dynamométrique 10 Nm N° d’art. 4987 10,000

e douille hexagonale N° d’art. 4916 4,000 pour une
utilisation optimale

o forme AD/AF sur demande
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N° d’article 4301
SK Taille nom. d1 h6é d2 d5 d4 I 15 a
Référence
mm mm mm mm mm mm °
SK 40 20 3.0-20.0 40 50 40 62 20 4301 20.040
SK 40 20 3.0-20.0 32 50 39 91 44 4 4301 20.140
SK 40 20 3.0-20.0 32 50 40 112 69 4 4301 20.240
SK 50 20 3.0-20.0 40 63 40 62 18 4301 20.050
SK 50 25 16.0-32.0 52 70 70 101 4301 25.050



GUHRING Academy

» programme d’entrainement gratuit

» support d'apprentissage numerigue associe
a un vaste programme de formation.

» multimédia, interactif et proche de la pratique
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:O: Des unités d’apprentissage passionnantes et variées, qui transmettent
= les connaissances de base et des informations actuelles sur les produits.

- La Guhring Online-Academy est accessible a tout moment.
] Décidez vous-méme ou et quand vous désirez apprendre.

Apres avoir terminé une unité d’'apprentissage,
vous recevez un certificat personnalisé.

d’'une offre étendue de connaissances specialisées.

Disponible également comme appli pour votre iPad.

B
@ La GUhring Academy est gratuite. Inscrivez-vous et profitez

academy.guehring.de



PERCAGE

FRAISAGE
FILETAGE

ALESAGE
CHANFREINAGE / EBAVURAGE
PERCAGE PROFOND

PCD/PCBN

SYSTEMES D'OUTILS POUR LES USINAGES EN PLONGEE

USINAGE DE FINITION
ELEMENTS DE SERRAGE
OUTILS SPECIAUX
PRESTATIONS DE SERVICES

Giihring France S.A.R.L.
24 Rue Callisto
74650 Chavanod * France

T+334 50 27 64 42
F+334 5027 74 42

info@guhring-france.com
www.guhring-france.com
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