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Individuelle Feinstverstellung aller Finishschneiden Uber Einstellpatrone. Ein Teilstrich = 0,002 mm im Durchmesser (Abb. 1)

Durchmesserjustierung in beide Richtungen moglich +/-
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Keine Hilfsmittel wie z.B. Reiterlehren zur Voreinstellung erforderlich

Klemmhalter sowohl mit Exzenterverstellung, als auch mit ISO-Platten verfligbar

Klappmechanismus Uber Zugstange zum Einklappen aller Schneiden =» dadurch kein Hubmechanismus erforderlich (abb. 2)

Betatigung mechanisch, uber Druckluft oder mit Kiihlschmierstoff

Uber 90% Zeitersparnis pro Verstellzyklus

Abb. 1 - Individuelle Feinstverstellung Abb. 2 - Einklappen der Schneiden




Kurbelwellenlagergassenbearbeitung

Vor- und Fertigbearbeitung inklusive Fasen

Konzept mit Gegenlager, SSMT-Feinstverstellung und Zugstange fir Klappmechanismus
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@ QR-Code scannen und Film ansehen.
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Kurbelwellenlagergassenbearbeitung

Fertigbearbeitung in zwei Schritten

Konzept mit Werkstiickhub, Gegenlager und SSMT-Feinstverstellung
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Finishbearbeitung Semifinishbearbeitung
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Einfache Voreinstellung ohne Sonderequipment

Klemmhalter sowohl mit Exzenterverstellung, als auch mit ISO-Platten verflgbar.
Durchmesserjustierung in beide Richtungen méglich +/- (Zentrale Verstellschraube)
Automatische Nachjustierung bei Toleranzabweichungen. Eine Umdrehung =» 0,03 mm im Radius (Abb. 1)

Einklappen der Finish-Schneiden zum Beispiel durch Einschalten von Druckluft (Abb. 2)

Ausklappen der Schneiden im Honfreigang

Unterschiedliche Verstellschrauben

Abb. 1 - Automatische Nachjustierung méglich Abb. 2 - Einklappen der Schneiden
integrierte Zug-/Druckstange




Zylinderbohrungshearbeitung

mit zentraler Feinstverstellung

Konzept mit zentraler SSMT-Feinstverstellung, Z=2/,ziehender Schnitt®, alternativ Z=1/7=3
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Bohrungsbhearbeitung

mit SSMT-Konzept und integrierter Zugstange

Konzept mit zentraler SSMT-Feinstverstellung und integrierter Zugstange fiir Klappmechanismus
Z=3 fur Semi-Finish- und Z=2 fur Finish-Bearbeitung
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Bohrungsbearbeitung mit zentraler Feinstverstellung
Konzept in Leichtbauweise fiir groBere Durchmesser




Bohrungsbearbeitung mit zentraler Feinstverstellung
Konzept fiir Semifinish- und Finishbearbeitung
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