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GUHROSYNC

DER EINFACHE WEG
/UM PERFEKTEN GEWINDE

metallische Feder fur axiale Federung

Torsionsdampfer

Hydrodehnfutter

Polymerring fir axiale Dampfung

Reduzierhiilse

Intelligenter Aufbau:

Im schlanken GUHROSync-Futter finden neben

den Federungs- und Dampfungselementen

fur die Reduzierung der Axial- und Radialkréfte

beim Gewindebohren auch der Ubergabesatz

fir MMS oder konventionelle Kiihischmierung

und die Langeneinstellschraube Platz. .




Die optimale Kombination aus langlebiger Metall-Feder
und Dampfungselementen aus Polymer reduziert die
Axial- und Radialkrafte erheblich

Starres Futter

GuhroSync

HOHERE
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REDUZIERT
AXIAL- UND
RADIALKRAFTE

KOMPENSIERT
SYNCHRONISATIONSFEHLER

SCHNELLE UND PRAZISE
LANGENEINSTELLUNG
DER WERKZEUGE

MODULARER AUFBAU FUR
VERSCHIEDENE STANDARD-
UND SONDERAUSFUHRUNGEN

HOHERE
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KURZERE
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BESSERE
GEWINDEQUALITAT
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Konfiguration der GUHROSync-Synchrofutter mit Innenkihliung

4949 Kuhimittelibergabe- 4925 Anzugsbolzen 4927 Anzugsbolzen

Satz HSK-A fur SK fur MAS/BT
fuir konventionelle 4926 4928
Kuhlung
Hydro-Dehnspannfutter

Schrumpffutter mit erhéhter Spannkraft

4736 HSK-A 4221 MAS-BT

4726 TSG 3000 HSK-A 4299 HSK-A

4758 HsSK-C 4267 HSk-C Hydro-Synchrofutter Hydro-Synchrofutter Hydro-Synchrofutter

4738 Sk 4213 sk 4601 HSK-A 4576 SK 4577 MAS-BT

gl “2

=% 4525

Hydro-@12/@ 20
. Synchrofutter mit
' Zylinderschaft @ 20
j' fur Innenklhlung

4364

Einstellschrauben ,plan“ fir Synchrofutter
mit konventioneller Innenkiihlung

4605 Reduzierbuchse abgedichtet

4606 GUHROJET Reduzierbuchse

Gewindewerkzeug:
Schaftdurchmesser x Vierkant
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Hydro-Synchrofutter HSK-A mit InnenkUhlung

Produkt-Informationen

® kompensiert Synchronisationsfehler

e garantiert beste Gewindequalitat bei
optimaler Standzeit

¢ Minimallangenausgleich in Druck- und
Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindewerkzeug reduziert hohe
Gewindeflankenreibungskréfte

e reduziert Axialkrafterh6hung wahrend des
Schneidzyklus auf ein Minimum

¢ komfortable Hydrodehnspannung mit
Reduzierbuchsen mit aktiver Mitnahme

¢ Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

e geeignet flr Innenkiihlung, erkennbar
durch schwarzen Farbring

o Kuhimitteldruck max. 80 bar

Lieferumfang

¢ inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912

¢ inkl. Einstellschllssel fir
Einstellschrauben

e Einstellschrauben ,plan® Art.-Nr. 4364
separat bestellen

* Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606
separat bestellen

o flr konventionelle Kiihlung
Kuhlmittelibergabe-Satz Art.-Nr. 4949
separat bestellen

s S| 5 gt [® A 5
|GUHROSync|
5 SW
T I Artikel-Nr. 4601
Rabattgruppe 114
HSK-A fur fur
ds da Schaft-d Gewinde do I Zug/Druck  SW kg Code-Nr. Verfiigbarkeit
mm di mm mm +mm
63 12,00 2,8-10 M3-M12 40 106,5 0,3 4 1,5 12,063 (]
63 20,00 6-16 M8-M20 40 120,5 0,3 5 1,6 20,063 (]
100 12,00 2,8-10  M3-M12 40 113,0 0,3 4 2,8 12,100 (]
100 20,00 6-16 M8-M20 40 127,0 0,3 5 2,9 20,100 (]

Synchrofutter GUJHRING 7



Hydro-Synchrofutter SK mit Innenkdhlung

Produkt-Informationen Lieferumfang

e SK30 nach DIN 69871 Form AD ohne ¢ inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912
Kuhlmittelzufuhr Gber den Bund ¢ inkl. Einstellschlussel fur

e SK40 nach DIN 69871 Form AD/B Einstellschrauben

® Bohrungen fiir Form B bei Lieferung mit
Gewindestiften verschlossen e Einstellschrauben ,plan® Art.-Nr. 4364

* kompensiert Synchronisationsfehler separat bestellen

e garantiert beste Gewindequalitat bei * Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606
optimaler Standzeit separat bestellen

* Minimallangenausgleich in Druck- und ® Anzugsbolzen Art.-Nr. 4925 oder 4926
Zugrichtung zwischen Synchronspindel separat bestellen

und Gewindewerkzeug reduziert hohe
Gewindeflankenreibungskréfte

¢ reduziert Axialkrafterhéhung wahrend des
Schneidzyklus auf ein Minimum

¢ komfortable Hydrodehnspannung mit
Reduzierbuchsen mit aktiver Mitnahme

¢ Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

¢ geeignet fur Innenklhlung, erkennbar
durch schwarzen Farbring

¢ KihImitteldruck max. 80 bar

ISO

S I S
‘ L]
, || sw |GUHROSync|
I Artikel-Nr. 4576
Rabattgruppe 114
SK fur far
da Schaft-@ Gewinde do I1 Zug/Druck  SW kg Code-Nr. Verfiigbarkeit
mm d1 mm mm +mm
30 12,00 2,8-10 M3-M12 40 81 0,3 4 0,8 12,030 [ )
30 20,00 6-16 M8-M20 40 95 0,3 5 0,9 20,030 [ ]
40 12,00 2,8-10 M3-M12 40 85 0,3 4 1,3 12,040 ()
40 20,00 6-16 M8-M20 40 99 0,3 5 1,4 20,040 ()
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Hydro-Synchrofutter MAS/BT mit InnenkUhlung

Produkt-Informationen

* MAS/BT30 nach JIS B 6339-2 Form JD
ohne KihImittelzufuhr Gber den Bund

¢ MAS/BT40 nach JIS B 6339-2 Form JD/JF
(Form AD/B)

® Bohrungen fiir Form B bei Lieferung mit
Gewindestiften verschlossen

* kompensiert Synchronisationsfehler

e garantiert beste Gewindequalitat bei
optimaler Standzeit

¢ Minimalldngenausgleich in Druck- und
Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindewerkzeug reduziert hohe
Gewindeflankenreibungskréfte

e reduziert Axialkrafterh6hung wahrend des
Schneidzyklus auf ein Minimum

¢ komfortable Hydrodehnspannung mit
Reduzierbuchsen mit aktiver Mitnahme

¢ Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

e geeignet flr Innenkiihlung, erkennbar
durch schwarzen Farbring

o Kuhimitteldruck max. 80 bar

Lieferumfang

¢ inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912

¢ inkl. Einstellschllssel fir
Einstellschrauben

e Einstellschrauben ,plan® Art.-Nr. 4364
separat bestellen

* Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606
separat bestellen

® Anzugsbolzen Art.-Nr. 4927 oder 4928
separat bestellen

BT
s O st s ——
[ ow . |GUHROSync|
Iy Artikel-Nr. 4577
Rabattgruppe 114
BT fur far
da Schaft-@ Gewinde do I1 Zug/Druck  SW kg Code-Nr. Verfiigbarkeit
mm d1 mm mm +mm
30 12,00 2,8-10 M3-M12 40 81 0,3 4 0,8 12,030 ([ J
30 20,00 6-16 M8-M20 40 95 0,3 5 0,9 20,030 [ J
40 12,00 2,8-10 M3-M12 40 85 0,3 4 1,3 12,040 [ J
40 20,00 6-16 M8-M20 40 99 0,3 5 1,4 20,040 [ J
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Hydro-Synchrofutter mit Zylinderschatt fUr InnenkUhlung

Produkt-Informationen Lieferumfang
® kompensiert Synchronisationsfehler ¢ inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912
e garantiert beste Gewindequalitat bei ¢ inkl. Einstellschlussel fur
optimaler Standzeit Einstellschrauben
¢ Minimallangenausgleich in Druck- und
Zugrichtung zwischen Synchronspindel ¢ Einstellschrauben ,plan“ Art.-Nr. 4364
und Gewindewerkzeug reduziert hohe separat bestellen
Gewindeflankenreibungskréfte * Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606
e reduziert Axialkrafterh6hung wéahrend separat bestellen

des Schneidzyklus auf ein Minimum

¢ komfortable Hydrodehnspannung mit
Reduzierbuchsen mit aktiver Mitnahme

¢ Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

¢ Kuhlmitteldruck max. 80 bar

¢ Aufnahmeschaft nach DIN 1835-A zur
Aufnahme in Prézisionsspannfuttern
(Hydrodehn-, Schrumpf-, oder
Kraftspannfutter)

¢ geeignet fur Innenklhlung, erkennbar
durch schwarzen Farbring

¢ KihImitteldruck max. 80 bar

d,
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sw GUHROSync
. | |

4 Artikel-Nr. 4525
Rabattgruppe 114
fur far
ds h6 ds Schaft-@ Gewinde do I1 Zug/Druck  SW kg Code-Nr. Verfiigbarkeit
mm mm d1 mm mm +mm
20 12,00 2,8-10 M3-M12 40 80 0,3 4 0,7 12,020 °
20 20,00 6-16 M8-M20 40 94 0,3 5 0,8 20,020 [ )

10  GUIHRING Synchrofutter



Reduzierbuchse abgedichtet fur Hydro-Synchrofutter

Produkt-Informationen

e zur Spannung von Gewindewerkzeug-
schaften mit Vierkant im GihroSync
Synchro-Gewindefutter

® Spann-@ flr Werkzeugschafttoleranz h6-h9

¢ Stirnseite geschlossen, dadurch
kihlmitteldicht fir Gewindewerkzeuge
mit IK
¢ positive Mitnahme
e Einstellschraube an Gewindebohrschaft
anlegen

¢ Einstellschraube ermdéglicht 3 mm
Léngennachstellung

dp
dy

Lieferumfang

¢ |[K-Einstellschraube ,plan® Art.-Nr. 4364
separat bestellen

¢ MMS-Einstellschraube Art.-Nr. 4305
separat bestellen

ds
mm
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00

= °
7
al 3
Iy Iy
|3

*  fur
dq O Norm di | do l4 I I3 Einstell-
mm mm inch inch mm mm mm mm schraube
2,800 2,100 DIN - - 16,50 29,00 2,00 - -
3,500 2,700 DIN - - 16,50 29,00 2,00 - -
4,000 3,200 JIS - - 16,50 29,00 2,00 - -
4,500 3,400 DIN - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020
4,928 3,861 ANSI 0,194 0,152 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020
5,000 4,000 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020
5,500 4,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020
5,588 4,191 ANSI 0,220 0,165 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020
6,000 4,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020
6,000 4,900 DIN - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 6,020
6,200 5,000 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 6,020
6,477 4,851 ANSI 0,255 0,191 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 6,020
7,000 5,500 DIN/ JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 7,020
7,938 5,944 ANSI 0,3125 0,234 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 7,020
8,000 6,200 DIN - - 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020
8,000 6,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020
8,077 6,045 ANSI 0,318 0,238 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 7,020
8,204 6,147 ANSI 0,323 0,242 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 7,020
8,500 6,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020
9,000 7,000 DIN - - 16,50 29,00 2,00 32,00 4364 9,020
9,322 6,985 ANSI 0,367 0,275 16,50 29,00 2,00 32,00 4364 9,020
9,677 7,264 ANSI 0,381 0,286 16,50 29,00 2,00 33,00 4364 9,020
10,000 8,000 DIN - - 16,50 29,00 2,00 36,00 4364 10,020

Artikel-Nr.
Rabattgruppe

fir Gewinde

M2 / M4
M3/ M4,5/ M5
M3
M4 / M6
10-24 & 10-32
M4
M5
12-24 & 12-28
M6

M4,5/M5/M6/M8

M7 / M8
1/4-20 & 1/4-28
M7 / M9/ M10

1/16-27

M8 / M11

M11

5/16-18 & 5/16-24
7/16-14 & 7/16-20

M12
M9/ M12
1/2-13 & 1/2-20
3/8-16 & 3/8-24
M10

4605
114

Code-Nr. Verfiigbar-

2,812
3,512
4,012
4,512
4,912
5,012
5,512
15,512
16,012
6,012
6,212
6,412
7,012
7,912
8,012
18,012
28,012
8,212
8,512
9,012
9,312
9,612
10,012

keit
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Reduzierbuchse abgedichtet fur Hydro-Synchrofutter

Produkt-Informationen

e zur Spannung von Gewindewerkzeug-
schaften mit Vierkant im GuhroSync
Synchro-Gewindefutter

® Spann-@ flr Werkzeugschafttoleranz h6-h9

 Stirnseite geschlossen, dadurch
kuhimitteldicht fir Gewindewerkzeuge
mit IK

¢ positive Mitnahme

¢ Einstellschraube an Gewindebohrschaft
anlegen

¢ Einstellschraube ermdéglicht 3 mm
Léngennachstellung

Lieferumfang

¢ |[K-Einstellschraube ,plan® Art.-Nr. 4364
separat bestellen

e MMS-Einstellschraube Art.-Nr. 4305
separat bestellen

o—
B ] *
s = i °
77
ol 3
I B
|3
*  fur

dg dq O Norm di | do l4 I I3 Einstell-

mm mm mm inch inch mm mm mm mm schraube

20,00 6,000 4,500 JIS - - 24,10 34,00 2,00 26,00 4364 6,032
20,00 6,000 4,900 DIN - - 24,10 34,00 2,00 26,00 4364 6,032
20,00 6,200 5,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 26,00 4364 6,032
20,00 6,477 4,851 ANSI 0,255 0,191 24,10 34,00 2,00 26,00 4364 6,032
20,00 7,000 5,500 DIN / JIS - - 2410 34,00 2,00 26,00 4364 7,032
20,00 7,938 5,944 ANSI 0,3125 0,234 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 7,032
20,00 8,000 6,200 DIN - - 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 8,032
20,00 8,000 6,500 JIS - - 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 8.032
20,00 8,077 6,045 ANSI 0,318 0,238 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 8.032
20,00 8,204 6,147 ANSI 0,323 0,242 24,10 34,00 2,00 31,00 4364 8.032
20,00 8,500 6,500 JIS - - 2410 34,00 2,00 31,00 4364 8.032
20,00 9,000 7,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 32,00 4364 9,032
20,00 9,322 6,985 ANSI 0,367 0,275 24,10 34,00 2,00 32,00 4364 8,032
20,00 9,677 7,264 ANSI 0,381 0,286 24,10 34,00 2,00 33,00 4364 9,032
20,00 10,000 8,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 36,00 4364 10,032
20,00 10,500 8,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 36,00 4364 10.032
20,00 10,897 8,179 ANSI 0,4290 0,3220 24,10 34,00 2,00 35,00 4364 10.032
20,00 11,000 9,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 37,00 4364 11.032
20,00 12,000 9,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 37,00 4364 11.032
20,00 12,192 9,144 ANSI 0,480 0,36 24,10 34,00 2,00 36,00 4364 11.032
20,00 12,500 10,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 38,00 4364 11,032
20,00 13,000 10,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 38,00 4364 11,032
20,00 14,000 11,000 DIN/JIS - - 2410 34,00 2,00 39,00 4364 11.032
20,00 14,288 10,693 ANSI 0,5625 0,421 24,10 34,00 2,00 38,00 4364 11.032
20,00 14,986 10,719 ANSI 0,590 0,422 24,10 34,00 2,00 39,00 4364 11.032
20,00 15,000 12,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 40,00 4364 16,032
20,00 16,000 12,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 41,00 4364 16,032
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Artikel-Nr.
Rabattgruppe

fir Gewinde

M6
M4,5/M5/M6/M8
M7 / M8
1/4-20 & 1/4-28
M7 / M9/ M10
1/16-27
M8 / M11
M11
5/16-18 & 5/16-24
7/16-14 & 7/16-20
M12
M9/ M12
1/2-13 & 1/2-20
3/8-16 & 3/8-24
M10
M14
9/16-12 & 9/16-18
M14
M12/M16
5/8-11 & 5/8-18
M16
M17
M18
1/4-18
3/4-10 & 3/4-16
M20
M20

Code-Nr. Verfiigbar-

26,020
6,020
6,220
6,420
7,020
7,920
8,020

18,020

28,020
8,220
8,520
9,020
9,320
9,620

10,020

10,520

10,820

11,020

12,020

12,120

12,520

13,020

14,020

14,220

14,920

15,020

16,020

4605
114

keit



GUHROJET Reduzierbuchse fir Hydro-Synchrofutter

Produkt-Informationen

e zur Spannung von Gewindewerkzeug-
schaften mit Vierkant im GuhroSync

Synchro-Gewindefutter

® Spann-@ flr Werkzeugschafttoleranz h6-h9

¢ positive Mitnahme der Reduzierbuchse im
Guhrosync Synchrofutter

¢ mit Kihlschlitzen fur Peripheriekiihlung
dadurch Prozess- und Standzeit-

verbesserung

¢ Wickelspéne werden zuverlassig
abgesplilt
¢ Einstellschraube an Gewindebohrschaft
anlegen
¢ Einstellschraube erméglicht 3 mm

Léngennachstellung

Lieferumfang
o MMS-Einstellschraube Art.-Nr. 4305

separat bestellen

 Einstellschraube ,plan® Art.-Nr. 4364

separat bestellen

ds
mm
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00

D—
I il °
2l
ol 3
|2 |1

|3
dq O Norm di | do
mm mm inch inch mm
2,800 2,100 DIN - - 16,50
3,500 2,700 DIN - - 16,50
4,000 3,200 JIS - - 16,50
4,500 3,400 DIN - - 16,50
4,928 3,861 ANSI 0,194 0,152 16,50
5,000 4,000 JIS - - 16,50
5,500 4,500 JIS - - 16,50
5,588 4,191 ANSI 0,220 0,165 16,50
6,000 4,500 JIS - - 16,50
6,000 4,900 DIN - - 16,50
6,200 5,000 JIS - - 16,50
6,477 4,851 ANSI 0,255 0,191 16,50
7,000 5,500 DIN/ JIS - - 16,50
7,938 5,944 ANSI 0,3125 0,234 16,50
8,000 6,200 DIN - - 16,50
8,000 6,500 JIS - - 16,50
8,077 6,045 ANSI 0,318 0,238 16,50
8,204 6,147 ANSI 0,323 0,242 16,50
8,500 6,500 JIS - - 16,50
9,000 7,000 DIN - - 16,50
9,322 6,985 ANSI 0,367 0,275 16,50
9,677 7,264 ANSI 0,381 0,286 16,50
10,000 8,000 DIN - - 16,50

I1
mm
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00
29,00

l2
mm
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00

I3
mm

*

flr
Einstell-
schraube

IGUHROUJET]
Artikel-Nr. 4606
Rabattgruppe 114
fir Gewinde Code-Nr. Verfiigbar-
keit

M2 / M4 2,812 [ ]
M3/ M4,5/ M5 3,512 ([ J
M3 4,012 (]
M4 / M6 4,512 (]
10-24 & 10-32 4,912 { ]
M4 5,012 [ J
M5 5,512 [ J
12-24 & 12-28 15,512 [ J
M6 16,012 [ ]
M4,5/M5/M6/M8 6,012 { ]
M7 / M8 6,212 { ]
1/4-20 & 1/4-28 6,412 { ]
M7 / M9/ M10 7,012 { ]
1/16-27 7,912 ([ J
M8 / M11 8,012 ([ J
M11 18,012 (]
5/16-18 & 5/16-24 28,012 ()
7/16-14 & 7/16-20 8,212 (]
M12 8,512 ([ J
M9/ M12 9,012 [ J
1/2-13 & 1/2-20 9,312 [ J
3/8-16 & 3/8-24 9,612 [ ]
M10 10,012 [ J

Synchrofutter GUJHRING
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GUHROJET Reduzierbuchse fir Hydro-Synchrofutter

Produkt-Informationen Lieferumfang

e zur Spannung von Gewindewerkzeug- * MMS-Einstellschraube Art.-Nr. 4305
schaften mit Vierkant im GuhroSync separat bestellen
Synchro-Gewindefutter  Einstellschraube ,plan® Art.-Nr. 4364

e Spann-@ fir Werkzeugschafttoleranz h6-h9 separat bestellen

¢ positive Mitnahme der Reduzierbuchse im
Guhrosync Synchrofutter

¢ mit Kihlschlitzen fur Peripheriekiihlung
dadurch Prozess- und Standzeit-
verbesserung

¢ Wickelspéne werden zuverlassig
abgesplilt

¢ Einstellschraube an Gewindebohrschaft
anlegen

¢ Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

D—
_ ] 1. *
72 ..
L IGUHROJET]
|2 |1
[ Artikel-Nr. 4606
Rabattgruppe 114
*  far
ds dq O Norm d1 0 d2 4 Io I3 Einstell- fur Gewinde Code-Nr. Verfiigbar-
mm mm mm inch inch mm mm mm mm schraube keit
20,00 6,000 4,500 JIS - - 24,10 34,00 2,00 26,00 6,032 M6 26,020 ([ J
20,00 6,000 4,900 DIN - - 24,10 34,00 2,00 26,00 6,032 M4,5/M5/M6/M8 6,020 o
20,00 6,200 5,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 26,00 6,032 M7 / M8 6,220 o
20,00 6,477 4,851 ANSI 0,255 0,191 24,10 34,00 2,00 26,00 6,032 1/4-20 & 1/4-28 6,420 ()
20,00 7,000 5,500 DIN / JIS - - 24,10 34,00 2,00 26,00 7,032 M7 / M9/ M10 7,020 ()
20,00 7,938 5,944 ANSI 0,3125 0,234 24,10 34,00 2,00 31,00 7,032 1/16-27 7,920 ®
20,00 8,000 6,200 DIN - - 24,10 34,00 2,00 31,00 8,032 M8 / M11 8,020 ([ J
20,00 8,000 6,500 JIS - - 24,10 34,00 2,00 31,00 8,032 M11 18,020 o
20,00 8,077 6,045 ANSI 0,318 0,238 24,10 34,00 2,00 31,00 8,032 5/16-18 & 5/16-24 28,020 o
20,00 8,204 6,147 ANSI 0,323 0,242 24,10 34,00 2,00 31,00 8,032 7/16-14 & 7/16-20 8,220 [
20,00 8,500 6,500 JIS - - 24,10 34,00 2,00 31,00 8,032 M12 8,520 ®
20,00 9,000 7,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 32,00 9,032 M9/ M12 9,020 ®
20,00 9,322 6,985 ANSI 0,367 0,275 24,10 34,00 2,00 32,00 9,032 1/2-13 & 1/2-20 9,320 ([ J
20,00 9,677 7,264 ANSI 0,381 0,286 24,10 34,00 2,00 33,00 9,032 3/8-16 & 3/8-24 9,620 o
20,00 10,000 8,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 36,00 10,032 M10 10,020 o
20,00 10,500 8,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 36,00 10,032 M14 10,520 o
20,00 10,897 8,179 ANSI 0,4290 0,3220 24,10 34,00 2,00 35,00 10,032 9/16-12 & 9/16-18 10,820 ()
20,00 11,000 9,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 37,00 11,032 M14 11,020 ®
20,00 12,000 9,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 37,00 11,032 M12/M16 12,020 ([ J
20,00 12,192 9,144 ANSI 0,480 0,36 24,10 34,00 2,00 36,00 11,032 5/8-11 & 5/8-18 12,120 o
20,00 12,500 10,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 38,00 11,032 M16 12,520 o
20,00 13,000 10,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 38,00 11,032 M17 13,020 o
20,00 14,000 11,000 DIN/JIS - - 24,10 34,00 2,00 39,00 14,032 M18 14,020 ()
20,00 14,288 10,693 ANSI 0,5625 0,421 24,10 34,00 2,00 38,00 11,032 1/4-18 14,220 o
20,00 14,986 10,719 ANSI 0,590 0,422 24,10 34,00 2,00 39,00 11,032 3/4-10 & 3/4-16 14,920 ([ J
20,00 15,000 12,000 JIS - - 24,10 34,00 2,00 40,00 16,032 M20 15,020 o
20,00 16,000 12,000 DIN - - 24,10 34,00 2,00 41,00 16,032 M20 16,020 o
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Einstellschrauben ,plan fur Synchrofutter mit Innenkuhlung

Produkt-Informationen
e fiir Synchrofutter HSK-A Art.-Nr. 4601

e fiir konventionelle Innenkiihlung
e mit planem Anschlag fir normale

Schaftenden

¢ Einstellschraube an Gewindebohrerschaft

anlegen

¢ Einstellschraube erméglicht 3 mm

Léngennachstellung

Lieferumfang

e mit O-Ring zur sicheren Abdichtung

SW @
SO e —|
\% y
I \O-Ri
-Ring
fur Gewindeboh G
. ewindebohrer
NenngréBe Schaft-@ x 0

ER20 / Hydro12 <6 M8x1
ER20 / Hydro12 6x4,9 M8x1
ER20 / Hydro12 7x5,5 M8x1
ER20 / Hydro12 8x6,2 M8x1
ER20 / Hydro12 Ox7 M8x1
ER20 / Hydro12 10x8 M8x1
ER20 / Hydro12 11x9 M8x1
ER32 / Hydro20 <6 M10x1
ER32 / Hydro20 6x4,9 M10x1
ER32 / Hydro20 7x5,5 M10x1
ER32 / Hydro20 8x6,2 M10x1
ER32 / Hydro20 9x7 M10x1
ER32 / Hydro20 10x8 M10x1
ER32 / Hydro20 11x9 & 12x9 M10x1
ER32 / Hydro20 14x11 M10x1
ER32 / Hydro20 16x12 M10x1

ER32 / Hydro20 18x14,5 & 20x16 M10x1

d2

SW, o)
f\\ —l5 o
L
I LO-F%ing

dq do l4 SwW
mm mm mm
3,6 3,3 28,0 2,0
3,6 4,8 26,0 2,5
3,6 54 25,8 2,5
3,6 6,1 20,9 2,5
3,6 6,9 20,3 2,5
3,6 7,8 15,8 2,5
3,6 8,8 14,8 2,5
41 3,3 33,0 2,0
41 4,8 34,0 3,0
4,1 5,4 33,8 3,0
4.1 6,1 28,8 3,0
41 6,9 28,3 3,0
41 7,8 23,8 3,0
41 8,8 22,9 3,0
41 10,8 20,7 3,0
41 11,8 19,7 3,0
41 14,3 18,0 3,0

Artikel-Nr.
Rabattgruppe

O-Ring Bild

3,5x1
3,5x1
3,5x1
3,5x1
3,5x1
3,5x1
3,5x1
4x1
4x1
4x1
4x1
4x1
4x1
4x1
4x1
4x1
4x1

NDMNN & = 4 44 0 NN = 4 1

4364
114

Code-Nr. Verfiigbarkeit
5,020
6,020
7,020
8,020
9,020

10,020

11,020
5,032
6,032
7,032
8,032
9,032

10,032

11,032

14,032

16,032

18,032

Synchrofutter GUJHRING
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Konfiguration der GUHROSync-Synchrofutter fir MMS

4508 4511 > MIOL Y NP, MOL |

MMS 1-Kanal- MMS 2-Kanal-
Kihlmittellibergabe-Satz Kihlmittellibergabe-Satz 2 s
HSK-A HSK-A MMS-

KihImittelibergabe-Satz
HSK-A (Fullstiick)

MMS Schrumpffutter MMS Hydro-Dehnspannfutter
HSK-A HSK-A
auto. Werkzeugwechsel auto. Werkzeugwechsel
4741 4210 7 MoL
MOL MMS 1-Kanal- MMS 2-Kanal-Hydro- MMS-Hydro-
4614 4612 20 Hydro-Synchrofutter HSK-A  Synchrofutter HSK-A Synchrofutter HSK-A
man. Werkzeugwechsel man. Werkzeugwechsel auto. Werkzeugwechsel auto. Werkzeugwechsel man. Werkzeugwechsel

4735 4209
4613 4611 4602 4604

o | .\.‘
3 o
s =
4524
. MMS Hydro-@ 12/@ 20
| Synchrofutter mit Zylinderschaft @ 20
4305

MMS-Einstellschraube mit Innenkonus
fur MMS-Synchrofutter

4605

Reduzierbuchse abgedichtet

4606
GUHROJET Reduzierbuchse

Gewindewerkzeug mit MMS-Schaft:
Schaftdurchmesser x Vierkant

16 GUHRING Synchrofutter



MMS 1-Kanal-Hydro-Synchrofutter HSK-A fUr den automatischen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen Lieferumfang

e fiir MMS 1-Kanal-Systeme ¢ inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912

© MMS-Druck max. 16 bar ¢ inkl. MMS-KuhImittellibergabesatz fur

® kompensiert Synchronisationsfehler automatischen Werkzeugwechsel

e garantiert beste Gewindequalitat bei Art.-Nr. 4508
optimaler Standzeit ¢ inkl. Einstellschlussel fur

* Minimalldngenausgleich in Druck- und MMS-Einstellschraube
Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindewerkzeug reduziert hohe o MMS-Einstellschraube Art. 4305 separat
Gewindeflankenreibungskrafte bestellen

¢ reduziert Axialkrafterh6hung wahrend des ¢ Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606
Schneidzyklus auf ein Minimum separat bestellen

* komfortable Hydrodehnspannung mit
Reduzierbuchsen mit aktiver Mithahme

¢ Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

® Guhring-MMS erkennbar durch griinen

Farbring
S| 5| sl T s \ fJ— S
SW
2
2.l I
Artikel-Nr.
Rabattgruppe
HSK-A fur fur
ds ds Schaft-@ Gewinde do I1 Zug/Druck  SW kg Code-Nr.
mm dy mm mm +mm
63 12,00 2,8-10 M3-M12 40 106,5 0,3 4 1,5 12,063
63 20,00 6-16 M8-M20 40 120,5 0,3 5 1,6 20,063
100 12,00 2,8-10 M3-M12 40 113,0 0,3 4 2,8 12,100
100 20,00 6-16 M8-M20 40 127,0 0,3 5 2,9 20,100

1 BY GUHRING

|GUHROSync|

4602
114

Verfiigbarkeit

Synchrofutter GUJHRING
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MMS 2-Kanal-Hydro-Synchrofutter HSK-A fUr den automatischen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen Lieferumfang
e fiir MMS 2-Kanal-Systeme

© MMS-Druck max. 16 bar

e kompensiert Synchronisationsfehler

¢ inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912
¢ inkl. MMS-KuhImittellibergabesatz fur
automatischen Werkzeugwechsel

¢ garantiert beste Gewindequalitat bei Art.-Nr. 4511
optimaler Standzeit ¢ inkl. Einstellschlussel fur

* Minimalldngenausgleich in Druck- und MMS- Einstellschraube
Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindewerkzeug reduziert hohe o MMS-Einstellschraube Art. 4305 separat
Gewindeflankenreibungskrafte bestellen

¢ reduziert Axialkrafterh6hung wahrend des ¢ Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606
Schneidzyklus auf ein Minimum separat bestellen

* komfortable Hydrodehnspannung mit
Reduzierbuchsen mit aktiver Mithahme

¢ Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

® Guhring-MMS erkennbar durch griinen

Farbring
S| § 5 g A S
SwW
2
2 . L
HSK-A flr flr
ds ds Schaft-@d Gewinde do l4 Zug/Druck
mm d4 mm mm +mm
63 12,00 2,8-10 M3-M12 40 106,5 0,3
63 20,00 6-16 M8-M20 40 120,5 0,3
100 12,00 2,8-10 M3-M12 40 113,0 0,3
100 20,00 6-16 M8-M20 40 127,0 0,3

18 GUHRING Synchrofutter

Artikel-Nr.

Rabattgruppe

SwW

62 SN é N 2N

ZMOL

BY GUHRING

|GUHROSyNC|
4603
114
Code-Nr. Verfiigbarkeit
12,063 (]
20,063 (]
12,100 (
20,100 °



MMS-Hydro-Synchrofutter HSK-A fur den manuellen Werkzeugwechsel

Produkt-Informationen
e fiir MMS 1- und 2-Kanal-Systeme
© MMS-Druck max. 16 bar
e kompensiert Synchronisationsfehler

Lieferumfang

¢ inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912
¢ inkl. MMS-KuhImittellibergabesatz fur
manuellen Werkzeugwechsel (Fullstiick)

¢ garantiert beste Gewindequalitat bei
optimaler Standzeit

* Minimallangenausgleich in Druck- und
Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindewerkzeug reduziert hohe
Gewindeflankenreibungskréfte

¢ reduziert Axialkrafterh6hung wahrend des ¢ Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606

Schneidzyklus auf ein Minimum

* komfortable Hydrodehnspannung mit
Reduzierbuchsen mit aktiver Mithahme

¢ Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

® Guhring-MMS erkennbar durch griinen
Farbring

Art.-Nr. 4513
¢ inkl. Einstellschlissel flr

MMS- Einstellschraube

bestellen

separat bestellen

¢ MMS-Einstellschraube Art. 4305 separat

. _ 1 BYGUPQNGL
S B e e T L el MOL
2 BY GUHRING
SW e
2| | IGUHROSyncl
;
Artikel-Nr. 4604
Rabattgruppe 114
HSK-A fur fur
ds da Schaft-d Gewinde do I Zug/Druck  SW kg Code-Nr. Verfiigbarkeit
mm di mm mm +mm
63 12,00 2,8-10 M3-M12 40 106,5 0,3 4 1,5 12,063 ()
63 20,00 6-16 M8-M20 40 120,5 0,3 5 1,6 20,063 ()
100 12,00 2,8-10 M3-M12 40 113,0 0,3 4 2,8 12,100 [ )
100 20,00 6-16 M8-M20 40 127,0 0,3 5 2,9 20,100 [ )
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MMS Hydro-Synchrofutter mit Zylinderschaft

Produkt-Informationen Lieferumfang

e fiir MMS 1- und 2-Kanal-Systeme ¢ inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912

¢ MMS-Druck max. 16 bar e inkl. Einstellschlussel fiir

® kompensiert Synchronisationsfehler Einstellschrauben

¢ garantiert beste Gewindequalitat bei
optimaler Standzeit * MMS Einstellschrauben Art.-Nr. 4305

* Minimallangenausgleich in Druck- und separat bestellen
Zugrichtung zwischen Synchronspindel * Reduzierbuchsen Art.-Nr. 4605 oder 4606
und Gewindewerkzeug reduziert hohe separat bestellen

Gewindeflankenreibungskréfte

¢ reduziert Axialkrafterh6hung wahrend des
Schneidzyklus auf ein Minimum

* komfortable Hydrodehnspannung mit
Reduzierbuchsen mit aktiver Mithahme

¢ Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

¢ Aufnahmeschaft nach DIN 1835-A zur
Aufnahme in Prézisionsspannfuttern
(Hydrodehn-,Schrumpf-, oder

Kraftspannfutter)
e Guhring-MMS erkennbar durch griinen
Farbring
1 BY GUI&L
S I I G T B I R - MOL
| 2 BY GUHRING
, || sw |GUHROSync|
Iy Artikel-Nr. 4524
Rabattgruppe 114
fur far
ds h6 da Schaft-@ Gewinde do I1 Zug/Druck  SW kg Code-Nr. Verfiigbarkeit
mm mm d1 mm mm +mm
20 12,00 2,8-10 M3-M12 40 80 0,3 4 0,7 12,020 ([
20 20,00 6-16 M8-M20 40 94 0,3 5 0,8 20,020 ([
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MMS-Einstellschrauben mit Innenkonus fur MMS-Synchrofutter

Produkt-Informationen Lieferumfang
o MMS-Einstellschrauben mit Innenkonus e mit O-Ring zur sicheren Abdichtung
o fiir MMS-1 & 2-Kanal-Systeme
o fiir MMS-Gewindewerkzeuge mit AuBenkonus
¢ fir MMS-Synchrofutter Art. 4602, 4603 und
4604
¢ Einstellschraube an Gewindebohrerschaft
anlegen
¢ Einstellschraube erméglicht 3 mm
Léngennachstellung

©) SW @)
- : _ MOL
:% g \ 7&77‘ L{’L 15 ‘g 8 J J77J1 5l © 1 BY GUHRING
) 7 a
I \_ 0-Ring i \ 0-Ring 2 MPQNGL
Artikel-Nr. 4305
Rabattgruppe 114
fur fur
NenngréBe Gewindebohrer G di d> l1 SW O-Ring Bild Code-Nr. Verfiigbarkeit
Schaft-@ x O mm mm mm
ER20 / Hydro12 6x4,9 M8x1 3,6 4,8 26,5 2,5 3,5x1 1 6,020 )
ER20 / Hydro12 7x5,5 M8x1 3,6 54 26,5 2,5 3,5x1 1 7,020 °
ER20 / Hydro12 8x6,2 M8x1 3,6 6,1 21,5 2,5 3,5x1 1 8,020 ()
ER20 / Hydro12 9x7 M8x1 3,6 6,9 21,0 2,5 3,5x1 1 9,020 [ ]
ER20 / Hydro12 10x8 M8x1 3,6 7,8 17,0 2,5 3,5x1 2 10,020 °
ER20 / Hydro12 11x9 M8x1 3,6 8,8 16,0 2,5 3,5x1 2 11,020 [
ER32 / Hydro20 6x4,9 M10x1 4,1 4,8 34,5 3,0 4x1 1 6,032 [ )
ER32 / Hydro20 7x5,5 M10x1 41 54 34,5 3,0 4x1 1 7,032 [ )
ER32 / Hydro20 8x6,2 M10x1 4.1 6,1 29,5 3,0 4x1 1 8,032 [ J
ER32 / Hydro20 9x7 M10x1 4.1 6,9 29,0 3,0 4x1 1 9,032 [ ]
ER32 / Hydro20 10x8 M10x1 4.1 7,8 25,0 3,0 4x1 1 10,032 [ )
ER32 /Hydro20  11x9 & 12x9 M10x1 4.1 8,8 24,0 3,0 4x1 1 11,032 [
ER32 / Hydro20 14x11 M10x1 41 10,8 22,5 3,0 4x1 2 14,032 [ )
ER32 / Hydro20 16x12 M10x1 41 11,8 22,0 3,0 4x1 2 16,032 [}
ER32 / Hydro20 18x14,5 & 20x16  M10x1 4.1 14,3 20,5 3,0 4x1 2 18,032 [ ]
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MMS 1-Kanal Kihimittellbergabe-Satz HSK-A

Produkt-Informationen

* nach MMS-Werksnorm

e Ausfiihrung é@hnlich DIN 69895

o fir MMS-1-Kanalsysteme

o fir Werkzeug-Aufnahmen mit
automatischem Werkzeugwechsel

e MaBangaben dz und |1 im eingebauten
Zustand

Jo O s
lo
|1
flr
dq do d3
Al mm mm mm
32 6,00 3,00 4,00
40 8,00 3,80 5,40
50 10,00 3,80 6,40
63 12,00 3,80 8,00
80 14,00 3,80 10,00
100 16,00 3,80 12,00

I1
mm
26,00
29,50
33,00
36,50
40,00
44,00

MMS 2-Kanal Kihimittellbergabe-Satz HSK-A

Produkt-Informationen

* nach MMS-Werksnorm

¢ Ausflihrung ahnlich DIN 69895

¢ fir MMS-2-Kanalsysteme

o fiir Werkzeug-Aufnahmen mit automatischem
Werkzeugwechsel

e Ausfiihrung ,Crashsafe” analog DIN 69090-2
Ubergabehals

* MaBangaben d2 und |1 im eingebauten
Zustand

| |
S Y ) T
[ |1 A
I I3
l4
flr
dq do ds l4
HSK-A mm mm mm mm

32 6,00 3,00 4,00 26,00
40 8,00 3,80 5,40 29,50
50 10,00 3,60 4,00 33,00
63 12,00 3,60 4,00 36,50
80 14,00 3,60 4,00 40,00
100 16,00 3,60 4,00 44,00

22  @EUHRINGEG Synchrofutter

l2
mm
5,50
7,50
9,50

11,50
13,50
15,50

Artikel-Nr.
Rabattgruppe
I G
mm
5,50 M10x1
7,50 M12x1
9,50 M16x1
11,50 M18x1
13,50 M20x1,5
15,50 M24x1,5
Artikel-Nr.
Rabattgruppe
I3 G
mm
- M10x1
- M12x1
21,00 M16x1
13,80 M18x1

14,00 M20x1,5
14,00 M24x1,5

Code-Nr.

10,032
12,040
16,050
18,063
20,080
24,100

4508
114

Verfiigbarkeit

Code-Nr.

10,032
12,040
16,050
18,063
20,080
24,100

4511
114

ZMOL

BY GUHRING

Verfiigbarkeit



MMS KuhimittelUbergabe-Satz HSK-A (Fullstuck)

Produkt-Informationen
* nach MMS-Werksnorm
o fir IK, MMS-1 und MMS-2-Kanalsysteme
o flir Werkzeug-Aufnahmen mit manuellem

Werkzeugwechsel

¢ optimale Abdichtung zum MMS-Spannsatz

e MaBangaben d2 und |1 im eingebauten

Zustand

d2

3,00
3,60
3,60
5,00
3,60
6,00
3,60
8,00
3,60
8,00

ds
mm
3,00
4,00
4,00
5,00
4,00
6,00
4,00
8,00
4,00
8,00

I

6,30

8,30
10,30
10,30
12,30
12,30
14,40
14,40
16,40
16,40

l2
mm

5,00
5,00

5,00
5,00

5,00

Artikel-Nr.
Rabattgruppe

G

M10x1
M12x1
M16x1
M16x1
M18x1
M18x1
M20x1,5
M20x1,5
M24x1,5
M24x1,5

; MOL

4513
114

Code-Nr. Verfiigbarkeit

10,032
12,040
16,050
16,150
18,063
18,163
20,080
20,180
24,100
24,101
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BOHREN GEWINDEBOHREN/ FRASEN REIBEN PKD
-FRASEN/-FORMEN

SONDER- SENKEN MODULARE SYSTEME DIENSTLEISTUNGEN
LOSUNGEN

Gihring KG
Postfach 100247 « 72423 Albstadt
HerderstraBe 50-54 « 72458 Albstadt

Tel. (0 74 31) 17-0

Fax (0 74 31) 17-21279
info@guehring.de
www.guehring.com
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